XUNTA DE GALICIA

ANEXO 1V

PROCEDIMIENTOS DE SEGUIMIENTO Y CONTROL DE ACTIVIDADES
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XUNTA DE GALICIA

7. Acceso a la informacion.

El acceso a los resultados de las caracterizaciones, a través del Sistema Web de Gestion, estard
disponible tanto para la Entidad propietaria de la instalacion destino, como para la Entidad cuyo
material haya sido analizado.
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ANEXO IV.I.1 BIS

CARACTERIZACION DEL PAPEL-CARTON DE LA RECOGIDA MONOMATERIAL

En el Anexo II de Colaboracion econdmica se establece la funcion que determina el porcentaje de
envases de papel-cartén adheridos al SIG y que, con cardcter general, aplicard a todas las
Entidades para la facturacion por la recogida selectiva de papel-carton monomaterial,

Tal como se indica en el mencionado anexo si una Entidad no estd de acuerdo con dicho
porcentaje, lo comunicard a la Xunta y a Ecoembes, aplicandose lo previsto en el presente anexo
de cara a obtener otro valor. Ecoembes también podra acogerse a lo previsto en este anexo para
una determinada Entidad, si existen pruebas razonables de que el valor establecido en el Anexo 11
no representa el porcentaje real de envases de papel-carton adheridos al SIG.

Plan de caracterizacion del material recogido en el sistema de recogida de papel-carton

La Entidad que solicite el desarrollo del plan de caracterizacion asumird el coste de desarrollo del
mismo, pudiendo realizarlo con las empresas que tenga contratadas Ecoembes (en cuyo caso se
podra descontar el coste de la facturacion por la recogida de papel-cartén) o contratar
directamente otras empresas, siempre que se utilice la metodologia descrita en este anexo.

El contenido del plan de caracterizacién se deberd acordar previamente a su desarrollo entre la
Entidad y Ecoembes, aplicando las siguientes consideraciones:

1. "Metodologia para la determinacién del niimero de muestras.

El objeto de esta metodologia es determinar el nimero de muestras a realizar para la Entidad,
para obtener el dato del porcentaje de envases de papel-carton adheridos al SIG con un cierto
nivel de precision prefijado (margen de error). El objetivo del muestro consiste en controlar la
precision de la estimacion, para lo que es necesario estimar la variabilidad.

Para una Entidad dada, y en base al dato de la variabilidad (o desviacion tipica) o, el ntiimero
n de caracterizaciones necesario para alcanzar una precision (o margen de error) dada &, debe
verificar:

o
W2E 0 —

ECOEMIALAJES E5PATIA, S.A.

P¢ Castellana 83-85, 11* Planta

28046 Madrid
101



4 ¢
XUNTA DE GALICIA

donde z,,, es un factor que permite controlar el porcentaje & de muestras para las cuales se
supera el margen de error &.

Para este célculo, se ha escogido un nivel de confianza del 95% y una precision o margen de
error (&) del 10%. Si no se dispone del valor de variabilidad concreto para una Entidad, se
utilizar4 el valor de la variabilidad promedio de todas las muestras existentes para la recogida
selectiva de papel-carton.

Una vez determinado el nimero n de caracterizaciones necesarias para alcanzar los niveles
de confianza y precision deseados, se puede construir un intervalo de confianza de la
proporcion global (o “real”) p de envases de papel/carton adheridos al SIG. Asi, a partir de
una muestra de » caracterizaciones en una entidad dada, se obtiene n observaciones py, p>,
..., Py de la proporcion de envases de papel/cartéon adheridos. Basandose en esta informacion
muestral, se establece que con probabilidad 1-«, el valor de p pertenece al siguiente
intervalo:

- o
Pxz,,
n
donde p es la media de los porcentajes observados en la muestra:
e
P = ;ZMP:
y o es el valor de la variabilidad utilizado en la determinacion del tamafio muestral 7.

En el caso de que » fuese mayor que 1, se podrd actualizar este valor de la variabilidad para
futuros muestreos, utilizando la variabilidad observada en la muestra o raiz cuadrada de la
varianza muestral:

\ A 1 h __2
| G2, (2~ P)

i=

Una vez construido el intervalo de confianza, al aplicar esta formula se obtiene n, que es el
ntimero de muestreos a realizar en un afio para una determinada Entidad, para conseguir un
resultado representativo, es decir, garantizar con un nivel de confianza del 95% que el error
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cometido en la estimacion del porcentaje de envases de papel-cartén adheridos al SIG es
inferior al definido.

Si la Entidad tiene més de un sistema de recogida se determinara un valor inico de aplicacion
para todos los sistemas, debiendo disefiarse la eleccion de las muestras de forma que se
obtenga un valor representativo del total.

2. Realizacion y eleccion de las muestras

Si bien serfa preferible un reparto de los muestreos obtenidos segiin el punto anterior a lo

largo de un aflo, para tener una imagen mas ajustada a posibles variaciones estacionales, se
admite la realizacién en un periodo mas corto.

Dada la posible variabilidad de la composicion del material recogido en funcion de las rutas
(zonas de alta densidad comercial, zonas residenciales, presencia de instituciones, etc.) y
sistemas de recogida, se deberan elegir diferentes tipos de rutas y sistemas, haciendo un
reparto de las muestras de la forma mas similar posible a la realidad.

3. Procedimiento para la realizacién de un muestreo para la caracterizacion de envases
de papel-carton.

La muestra se tomard del material procedente de los vehiculos de recogida una vez
descargado.

Para poder llevar a cabo la caracterizacion, se coordinara con la Entidad local o su operador la
disponibilidad de una cantidad minima de papel-cartén sobre la que seleccionar la muestra a
caracterizar y su procedencia. Dicha cantidad minima serd de 1.000 kg, salvo que por causa
justificada deba realizarse sobre una cantidad inferior.

Para realizar la caracterizacion, se proceder a la homogeneizacion del total de papel-carton
referido anteriormente. Posteriormente, se realizara su separacion en cuatro partes iguales en

peso, separando 50 kg de cada cuarto para asi obtener los 200 kg necesarios sobre los que
realizar la separacion de materiales.

El material a caracterizar se separard en estas seis categorias:

- Papel Impreso.
- Envases de Papel-Carton:
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- Envase Doméstico con Punto Verde”

- Envase Doméstico sin Punto Verde™

- Envase Comercial con Punto Verde™

- Envase Comercial sin Punto Verde®
- Resto de materiales.

Los envases de papel-cartén cuya identificacion entre Doméstico con o sin Punto Verde® y
Comercial con o sin Punto Verde® resulte imposible, se apartaran y formaran dos fracciones
de Envase Doméstico Dudoso y Envase Comercial Dudoso, respectivamente. La fraccion de
dudosos doméstico se repartirA proporcionalmente entre las que hayan resultado de
Doméstico con Punto Verde® y Doméstico sin Punto Verde®.Se procedera de la misma
manera con la fraccion de dudosos comercial.

El peso total de la muestra caracterizada se obtendra por la suma de pesos de los materiales
separados. Para realizar la pesada de los materiales se dispondrd de una béscula de precision
adecuadamente verificada y calibrada.

El resultado de cada muestreo se reflejara en una Ficha de Caracterizacion.

4. Obtencion de la caracterizacion promedio.

El plan de caracterizacion incluira el criterio para obtener la caracterizacion promedio a partir
de los muestreos realizados, con el siguiente desglose:

- Papel Impreso.

- Envases de Papel-Carton:

Envase Doméstico con Punto Verde®
Envase Doméstico sin Punto Verde®
Envase Comercial con Punto Verde®
Envase Comercial sin Punto Verde®

- Resto de materiales.

=N
L

\\ 1§ [ En funcién de la variabilidad de las rutas elegidas para los muestreos, la caracterizacion
‘\ V. 7 promedio podré calcularse como media aritmética de cada fraccion o utilizando algln sistema
J de ponderacion.

Porcentaje de envases de papel-carton adheridos al SIG v de utilizacion en la facturacion
por recogida selectiva de papel-carton.

™ 0 simbolo de pertenencia al SIG vigente en cada momento.
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Una vez desarrollado el Plan de caracterizacion, se fijara el nuevo porcentaje que representan los
envases adheridos al SIG. Pala obtener dicho valor se sumardn los porcentajes de Envase
Doméstico con Punto Verde®™ y sin Punto Verde* y de Envase Comercial con Punto Verde®,
pudiendo asimismo llevarse a cabo los ajustes necesarios en relacién al marcado del Punto
Verde* (tanto para los envases Domésticos como para los envases Comerciales adheridos
voluntariamente), con el fin de reflejar de la forma mas adecuada los envases adheridos al SIG.

Dicho porcentaje sera el que aplique en la facturacion de la Entidad desde el mes siguiente a su
obtencion y, al menos, durante un afio.

Transcurrido dicho afio la Entidad podrd solicitar la realizaciéon de un nuevo plan de
caracterizacion o mantener el valor obtenido.

% En el supuesto de que se detectara un porcentaje de envases domésticos de papel-cartén no adheridos al SIG
superior al 20%, el tema se elevaria a la Comisién de Seguimiento para acordar el ajuste a realizar en el porcentaje

considerado como IN mgjdheudo al SIG.
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ANEXO1V.1.2

PROCEDIMIENTO DE RECHAZO DE VEHICULOS DE RECOGIDA DE ENVASES
LIGEROS EN INSTALACIONES

Este procedimiento tiene por objeto evitar la entrada en las estaciones de transferencia o en las
plantas de seleccion, de vehiculos procedentes, en teorfa, de una recogida selectiva de envases
ligeros, pero que realmente contengan material mezclado de diferentes tipos de residuos
(contenedor amarillo + contenedor resto; contenedor resto; voluminosos), asi como evitar la
entrada de camiones que aun siendo procedentes de la recogida selectiva presenten unas
caracteristicas tales (presencia de material hospitalario de riesgo, residuos peligrosos, materiales
dafiinos para equipos, excesiva compactacion,..) que haga imposible su procesado sin las
suficientes garantias de seguridad.

Para alcanzar el objetivo del procedimiento es necesario que las partes implicadas y especialmente,
las plantas de seleccion, lo apliquen con racionalidad, objetividad y proporcionalidad, buscando
el maximo consenso y siempre en base al fin Gltimo de mejorar la recuperacién de residuos de
envases.

1. Alcance

El procedimiento de control de entradas aplica en todas las instalaciones que reciban material
procedente de la recogida selectiva de envases ligeros: plantas de seleccién y estaciones de
transferencia. No se aplica en el caso de asignaciones provisionales (plazo no superior a 3 meses)
de plantas de seleccion, debidos, por ejemplo a cierres temporales por obras.

2 Planteamiento

'El procedimiento consiste en la aplicacion de tres posibles niveles de control consecutivos:
control por peso, control visual y caracterizacion.

° Control por peso: se controla el peso de la carga de cada vehiculo de recogida que acceda
a. la instalacion. Este control se basa en la relacion existente entre el porcentaje de
impropios, que es conocido para cada Entidad, y la densidad del material. A partir del dato
de densidad y aplicando un factor de compactacion en vehiculo y el volumen de la caja, se
obtiene el peso “esperado” de la carga. En el apartado 6 se define el mecanismo de calculo.
Se definen dos niveles: un peso maximo (que corresponderia a un material con mas del 60
% de impropios) que tiene como consecuencia el rechazo directo del vehiculo, y un peso de
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referencia (para contemplar desviaciones sobre las hipétesis basicas de calculo: densidad,
factor de compactacion) que, de superarse, darfa paso al control visual.

Para aplicar el control por peso se debe contar con un listado actualizado con informacion
de todos los vehiculos de recogida. Ecoembes habilitard a través del Sistema Web de
Gestion en internet, la carga de esta informacion por parte de las Entidades Locales (para
cada vehiculo se indicara: matricula, volumen de la caja, tara, tipo de recogida: superior,
trasera, lateral, si compacta o no, si es bicompartimentado o no y fecha de baja del
vehiculo). Con esta informacion y con los resultados de porcentajes de impropios obtenidos
en las caracterizaciones, Ecoembes elaborara, cada cuatrimestre, una tabla con los limites
de pesos (indice maximo e indice de referencia) de cada vehiculo de cada Entidad.

Las plantas de seleccion y estaciones de transferencia tendrdn acceso, a través del Sistema
Web de Gestidn, a la informacion de las Entidades que entregan sus envases ligeros en las
mismas, utilizandola para la aplicacién del procedimiento. Si a una planta o estacion llega
un vehiculo que no esta incorporado en las tablas, el responsable de la planta lo comunicaré
a la Entidad local (con copia a Ecoembes) para que lo de de alta en el Sistema Web de
Gestion; si transcurrido un mes desde el envio de la comunicacién, la Entidad no lo ha dado
de alta, la planta podré decidir no permitir la entrada de dicho vehiculo.

° Control visual: supone el control de la apariencia del material. Aplica cuando el peso de un
vehiculo esta entre el peso de referencia y el peso maximo, y también en plantas de
seleccion cuando, aun no llegando al peso de referencia, al descargar la carga se identifican
materiales de riesgo para la seguridad de los operarios o daiiinos para los equipos de la
planta (seria de aplicacion, por ejemplo, para el control de rutas probleméticas que la planta
identifica en su labor diaria).

Para realizar el control visual se separa el material del vehiculo que ha superado el peso de

referencia en una zona aislada y se procede a avisar, en el mismo dia, a la Entidad de origen

del material. La instalacion debe justificar adecuadamente la incidencia detectada y su

origen, incluyendo registro fotografico del material. Se concede un maximo de 24 horas (o

.2 dias habiles en el caso de plantas con espacio suficiente) para que se persone en la

“instalacion un representante de la Entidad, el cual procederd conjuntamente con el

. representante de la instalacion a realizar el control visual. Las Entidades podran delegar la

realizacién del control visual en el operario de recogida del vehiculo, como forma de
agilizar el desarrollo del procedimiento.

Los aspectos a tener en cuenta en el control visual serdn: en primer lugar la desviacion de la

calidad aparente del material respecto de la calidad obtenida en las caracterizaciones del

cuatrimestre anterior (desviacion global o desviacion en ciertas fracciones significativas);

en segundo lugar presencia de elementos de riesgo (hospitalarios, peligrosos) o daiiinos

para cquu&q}i @Qitll]ll]losos piedras). La conclusion de este control puede ser: aceptacion,
oA
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rechazo parcial, rechazo total o paso al siguiente nivel de control (caracterizacion). En el
caso de estaciones de transferencia que no dispongan de una zona para la descarga y control
visual, se daré la opcidn de desviar el vehiculo a otra instalacién seglin disponibilidad, en la
que sea posible la descarga para el control visual. En el supuesto de desviarse a otra
instalacion, desde el momento de su descarga en la misma, ésta pasa a ser la responsable de
la aplicacion del resto del procedimiento.

° Caracterizacion: consiste en la realizacion de una caracterizacién para determinar el
porcentaje de cada fraccion en el material. Es el Gltimo nivel de control, que aplica en el
caso de que previamente las partes no se hayan puesto de acuerdo en el control visual y
decidan someterse a este control (el representante de la Entidad y el de la instalacién, deben
formalizar un documento indicando que acuerdan realizar la caracterizacion). Se aplicara la
metodologia de caracterizacion del Convenio. Si la caracterizacion la lleva a cabo la
misma empresa que las estd realizando dentro del programa de caracterizaciones, Ecoembes
admitira la intermediacién financiera que se describe en el siguiente apartado. Sin embargo
si la planta y la Entidad eligen de comin acuerdo otra empresa de caracterizacion,
Ecoembes no admitira la intermediacion financiera; en este Giltimo caso, ademads, se avisara
a Ecoembes para que ésta pueda comprobar la aplicacion de la metodologia correcta. El
resultado de la caracterizacion se contrasta con el dato de calidad existente para la Entidad
(media aritmética del cuatrimestre natural inmediatamente anterior a la fecha del control).
Si hay una cantidad de impropios superior a la desviacidon admitida, la conclusion es que el

'\, material ha de ser rechazado, si no supera la desviacién, el material es admitido. En el
apal‘tado 7 se recogen los criterios de contraste.

|
Flujos econémicos derivados

antidad a facturar a Ecoembes como recogida selectiva

Desde el momento en que un vehiculo supere los limites de peso y la carga sea apartada para la
realizacion de posteriores controles, el peso del material no computaria inicialmente como
entrada procedente de recogida selectiva a efectos de la facturacién a Ecoembes, quedando
pendiente de resolucion de la incidencia. En funcion de la conclusion del procedimiento, el peso
del material computard o no, para establecer el total de material recogido mensualmente. Las
plantas de seleccion o estaciones de transferencia son las responsables de la correcta aplicacion
de este control de pesos.

Costes derivados de la aplicacion del procedimiento

Los costes derivados de la aplicacion del procedimiento, que son: coste de realizacion de la
caracterizacion y coste de gestion como rechazo del material no aceptado (incluyendo el
transporte har’;q,h}sfjlacién de gestion si no estd en el mismo recinto), seran asumidos:
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Si en el control visual las partes llegan a un acuerdo en que el material debe ir a rechazo, la
Entidad asume los costes de gestion.

Si se pasa al siguiente nivel de control y en la caracterizacion el resultado es no conforme,
todos los costes los asume la Entidad; si el resultado es conforme, todos los costes los
asume la planta de seleccion o la estacion de transferencia.

Con el fin de facilitar la gestion de los flujos econémicos derivados de la aplicacion del
procedimiento, Ecoembes podra realizar la intermediacion entre la Entidad y la planta de
seleccion o la estacion de transferencia, cuando sea la Entidad la que deba asumir el coste,
aplicandose lo siguiente:

x:-‘.\\\\

Eﬁ relacion con la gestion del material rechazado caben dos opciones:
\

Salvo que la Entidad comunique por escrito a Ecoembes y a la planta de seleccion o
estacion de transferencia donde entregue los envases, que desea mantener los flujos
econdmicos directamente con ésta, se considerara que el coste de gestion del rechazo y el
coste de realizacion de la caracterizacién se abonaran a través de Ecoembes. De esta forma,
Ecoembes abonard a la planta de seleccion por los posibles costes que €sta haya asumido
(gestion del rechazo) y, en su caso, a la empresa caracterizadora (siempre que sea la misma
empresa contratada para el desarrollo del Programa de caracterizacién) por el muestreo
realizado. La planta de seleccion y la empresa caracterizadora, emitiran factura a Ecoembes
por el coste soportado. A su vez Ecoembes notificara el importe de esta factura a la Entidad
correspondiente, con el objeto de que en la facturacion correspondiente al sobrecoste
recogida selectiva aparezca minorado dicho importe hasta la cancelacion total de la
cantidad abonada por Ecoembes.

-S_i;\a pesar de optar por el pago directo, la Entidad no procede al pago a la planta de

seleccion o a la empresa caracterizadora en el plazo maximo de 6 meses desde la emision
de las facturas por partes de éstas, se podran dirigir a Ecoembes para que se aplique lo
previsto en el punto anterior.

Que la propia Entidad se haga cargo de la retirada del material y de su gestion como
rechazo. En este caso no existird ning(in pago a realizar a la planta.

Que el material sea gestionado como rechazo por la planta de seleccion (en las propias
instalaciones si tienen tratamiento de la fraccidn resto, o en otra instalacion externa). En
este caso, la planta debera comunicar por escrito a Ecoembes el coste unitario (€/kg) de
gestion como rechazo, procediendo Ecoembes a cargar este dato en el Sistema Web de
Gestidn de internet, para que tengan conocimiento todas las Entidades. Dicho coste deberé
estar justificado y podra actualizarse durante el primer mes de cada afio. Si una planta no
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proporciona esta informacion a Ecoembes, debera negociar el cobro directamente con cada
Entidad, no pudiéndose acoger a la intermediacion de cobros de Ecoembes.

4, Comunicacién de los rechazos mensuales de vehiculos

Las plantas de seleccion y estaciones de transferencia informardn mensualmente a Ecoembes del
estado de aplicacion del procedimiento, informando del estado de desarrollo del mismo (rechazo
directo, rechazo total o parcial tras control visual o tras caracterizacion, material en espera de
control visual o material en espera de caracterizacion). Al objeto de facilitar la puesta en marcha
de la aplicacion de este procedimiento, el aviso a Ecoembes serd inmediato (mediante correo
electrénico en el mismo dia de la incidencia) para las 5 primeras veces que aplique en cada planta
de seleccion o estacion de transferencia.

5. Esquema del procedimiento

CONTROL POR PESO

A la entrada de la instalacion se procede al peso del vehiculo y se contrasta con los valores de
referencia:

i. Sila carga no supera el peso de referencia: se admite la entrada y se descarga. En todo caso,
podra aplicarse el resto del procedimiento, en el caso de que durante la descarga del material
se identificaran materiales de riesgo para la seguridad de los operarios o dafiinos para los
equipos de la planta.

ii. Sila carga supera el peso maximo, el material se rechaza directamente. S6lo se emite albaran
si se descarga en la planta o en la estacion de transferencia para su tratamiento como rechazo,
si bien en este caso el peso no contabilizard como recogida selectiva.

iii. Si la carga supera el peso de referencia pero no el peso méaximo, la aceptacién o no del
material quedara pendiente de la resolucién del procedimiento; a continuacion:

e - Sisetrata de una Estacion de transferencia:

__.:.:'.l*t) .

Si es posible descargar el material en una zona aislada para realizar el control
visual y existen medios para posteriormente recoger el material y depositarlo en
\ | las tolvas: se descarga el material y se avisa a la Entidad de origen del material de

i forma inmediata.
R
J, a. Sialas 24 horas (o 2 dias hébiles en el caso de plantas con espacio suficiente)
no se ha personado ningiin representante de la Entidad, se procede
,ﬂ» fmi # L
A ,":’L -
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directamente al rechazo del material (parcial o total) y a su gestion como
fraccion resto. El peso de la carga no computard como recogida selectiva.

b. Si se persona el representante de la Entidad, se lleva a cabo el CONTROL
VISUAL.

2. Sino existe una zona para descarga del material o no hay medios para la posterior
recogida, se da la opcion a la Entidad de llevar el vehiculo a una planta de
seleccidn o a otra instalacion para su control visual:

a. Si la Entidad no acepta el desvio de la carga: el vehiculo se rechaza y se
gestiona como fraccion resto. El peso de la carga no computara como recogida
selectiva.

b. Si la Entidad acepta: el vehiculo se lleva a una planta de seleccion, en la que
se lleva a cabo el CONTROL VISUAL.

e  Sise trata de planta de seleccion:

Se descarga el material en una zona aislada para realizar el control visual y se avisa a la
Entidad de origen del material de forma inmediata.

a, Si acude un representante de la Entidad, se procede a realizar el CONTROL
VISUAL.
~b. Si en el plazo de 24 horas (o 2 dias habiles en el caso de plantas con espacio

suficiente) no acude ningin representante de la Entidad, serd el propio

. responsable de la planta el que decidira si el material se acepta, o hay un

| rechazo parcial o total. La decision se tendrd en cuenta en relacion a su
'~ coémputo como recogida selectiva.

CONTROL VISUAL

|

U}ia vez personado en la instalacion el representante de la Entidad, se procede a realizar el
control visual, o control de la calidad aparente de la carga, conjuntamente entre el representante
de la Entidad y el representante de la planta. Se tendré en cuenta: el aspecto general del material,
la existencia de partes de la carga con calidad aparente muy diferente, la presencia de materiales

especificos de riesgo (hospitalarios, peligrosos, etc.). Una vez realizado el control visual:

1. Si hay acuerdo sobre la solucion a adoptar, finaliza el procedimiento. La solucion puede
ser:
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a. Aceptacién del material en la instalaciéon para su procesado como envases ligeros. El
material computa como recogida selectiva.

b. Rechazo parcial de la carga. En esta situacion, una parte de la carga seria procesada como
envase ligeros y otra parte seria gestionada como rechazo. La parte rechazada no
computaria como recogida selectiva.

c. Rechazo completo de la carga. El material se gestiona como rechazo y su peso no seria
computado como recogida selectiva.

2, Si no hay acuerdo en el control visual entre el representante de la Entidad y el
representante de la instalacion, éste propone realizar una caracterizacion:

a. Si el representante de la Entidad no acepta la caracterizacion: la carga del vehiculo es
rechazada y gestionada como rechazo. No computaria a efectos de la recogida selectiva.

b. Si el representante de la Entidad acepta la caracterizacion (debe firmarse un documento
que indique que se acepta por ambas partes la realizacion de la caracterizacion), se ponen
de acuerdo en que empresa la llevard a cabo (la que desarrolla el Programa de
Caracterizaciones u otra) y se programa (plazo maximo para la caracterizacién: 2 dias
habiles tras el control visual). Se lleva a cabo la CARACTERIZACION.

CARACTERIZACION |

Si el representante de la Entidad acepta que se lleve a cabo la caracterizacion del material

retenido, ambas partes deben decidir si dicha caracterizacion la lleva a cabo la misma empresa

que realiza los muestreos del Programa de caracterizacion o si acuerdan que sea una empresa

diferente. Si deciden que sea la misma empresa, el representante de la instalacién lo comunica a

Ecoembes, que hard las gestiones necesarias con dicha empresa para que proceda a la

. Caracterizacion del material en el plazo méximo de 2 dias habiles. Si acuerdan que sea otra

empresa, deberdn hacerse cargo directamente de las gestiones con ella, para proceder a la
/o \ caracterizacion.

[ = | ' ¥
\% na vez realizada la caracterizacion se realiza el contraste con el dato de la tltima media
\<. v || cuatrimestral de la Entidad (facilitado en el Sistema Web de Gestién) aplicando lo previsto en el

\

N %L *\ jp‘a“t‘tad,o Ly

1. Si el resultado de la caracterizacidn justifica el rechazo: se rechaza el material y se gestiona
como rechazo. No computa como recogida selectiva.

2.  Si el resultado de la caracterizacién no justifica el rechazo, se admite el material para su
gestion (transferencia o seleccion) y computa como recogida selectiva.

P
=
;?’}"l:. LRI
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El resultado de esta caracterizacion no se tendra en cuenta a efectos de célculo de la media mévil
considerada en el Programa de caracterizacién del Convenio.

6. Metodologia para calcular las referencias de peso

Peso esperado

Se calcula el peso “esperado” de la carga de cada vehiculo, con la siguiente formula:

Carga Esperada (kg) = densidad del material (kg/m’) x factor compactacion x volumen caja

)

L Peso esperado (kg) = Carga esperada (kg) + Tara del vehiculo

Donde:

Densidad del material

El valor de la densidad, que es funcion de los impropios, toma los siguientes valores:

Media Densidad (kg/m®)
cuatrimestral
‘ <10 % 25,85
™ >10%y<20% 28,06
\ >20%y<30% 30,86
\ >30%y<40% 34,05
‘ >40% 42,00

| Densidad en vehiculo — factor de compactacién

\JEI factor de compactacion es diferente en funcion del vehiculo y forma de operacion, por lo que

inicamente se puede establecer un indice de referencia; inicialmente se aplicara el indice 1:6,
salvo en vehiculos de carga lateral que se aplicara el factor 1:8.

Calculo del peso “esperado” en funcién del historico

Una vez que el control por peso esté implantado y exista un histdrico de pesos por vehiculos®, se
podria tomar como referencia el promedio de pesos historicos de cada vehiculo, en lugar de
obtenerlo con las hipétesis de densidad y compactacion.

¥! Las instalaciones de recepcién de residuos comunicaran, cada una de ellas, al menos una vez al afio y antes del
mes de marzo del ejeﬁmi@uientc de cada afio natural, el listado en soporte informético de entradas con indicacion
vy BloF

. -
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Peso maximo

Este indicador se calcula como el peso que tendria la carga del vehiculo suponiendo un material
con 60 % de impropios que tiene una densidad de 50 kg/m3.

roe . r . K]
Carga Maxima (kg) = 50 x factor compactacion x volumen caja ()

Peso Mdaximo (kg) = Carga mdaxima (kg) + tara del vehiculo(kg)

Cuanto mejor sea la calidad del material mayor serd el exceso admitido para que aplique el
rechazo directo; por ejemplo a un material con un 20 % de impropios, que tiene una densidad
asociada de 28,06 kg/m’, se le permitiria un exceso del 78 % (50 kg/m®) sobre el peso esperado.
En un material con el 30 % de impropios el exceso serfa del 62 % sobre peso esperado y con un
40 % de impropios el exceso seria de un 47 %.

Peso de referencia

El peso de referencia se calcula considerando un peso admitido adicional al “esperado” de 5
3
kg/m

Peso de referencia (kg) =
carga esperada x (100% + indice de referencia)+ tara del vehiculo (kg)

Donde:
Calidad material Densidad (kg/m®) Peso adicional (kg/m’) | Indice de referencia
(% de impropios)
>10% 25,85 5 19%
o 010.520% 25,85 — 28,06 ) 18%
/ /| 20- 30%\_ 28,06 - 30,86 5 16%
/P \ i1 30=40% "\ 30,86 - 34,05 5 15 %
N\ \I[>40% ¥ 42,00 5 12,5 %
L1\ ]
\ "-:‘. ]‘ ; \ ‘
\} 7. Criterios para determinar la desviacion sobre la caracterizacion

El primer contraste a realizar es el relativo al porcentaje total de impropios. Si incumple este
primer contraste, el material es rechazado.

al menos de: Entidad/Matricula/hora de entrada/peso entrada/peso salida. Para cada descarga y para todas las

descargas realizadas. & 5)‘,
i’\_ e w?
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Porcentaje impropios orcentaje adicional admitido Porcentaje de impropios

(Media cuatrimestral) como desviacion totales admitido para no
rechazo

<30 % >15% 45 %

30-35% 15%-10% 45 %

35-40% 10%-5% 45 %

40-45% 5%-0 45 %

Si el material esta dentro del rango admitido como desviacion sobre el total de impropios, pero
supera el porcentaje para las siguientes fracciones, el material es rechazado:

Fracciones especificas

Porcentaje limite

Materia organica + restos de poda

25%
Papel — carton (incluyendo envases) 25 %
Vidrio 10 %

Asimismo las siguientes fracciones presentan una especial problematica en relacion a la seguridad

de los operarios. Su presencia en la carga del vehiculo que esté siendo sometido a caracterizacion,
supondra su rechazo inmediato:

Fracciones no admitidas por su especial problem:itica

Justificacion de la limitacion
Material origen hospitalario de riesgo (jeringuillas,) Seguridad laboral
Residuos peligrosos (envases con producto): irritantes, Seguridad laboral

explosivos, tdxicos, etc.

Finalmente la presencia de las siguientes fracciones resultan problematicas por la posibilidad de

causar dafios en los equipos, pudiendo justificar el rechazo del material salvo que pudieran
separarse facilmente del resto de la carga:

Fracciones no admitidas por su especial
problematica

Escombros y restos de obra

Justificacion de la limitacion

_ Dafios en equipos
Pt Elenientos no envases susceptibles de enrollarse en Dafios en equipos
'\{“1 ‘\.\ . los ejcs‘*ge los equipos de proceso (cintas, redes, etc.)
-"-.| \ | ‘ L\
\! ‘ | }
\l 3 J L4 . . . . .
v £ 8. Protocolo de actuacion para la mejora y seguimiento de la calidad del material de
(o \

envases ligeros depositados en las estaciones de transferencia.

Esta parte del procedimiento busca identificar la llegada de residuos con las caracteristicas
descritas en la introduccion de este procedimiento de entidades a las que no habria aplicado el
control por peso P'l.habe’ depositado en la transferencia una cantidad por debajo del peso de
prf bei e
LI AR 4]

4/ 7 .._-‘..J 3 L'V :
ECOEM:_L\'-\',AJ’.ES CSPATIA, SA.

- 2 pPlanta
e Castellana 83-85, .n
g 28046 Madrid

——

115



«in
o

4 &
XUNTA DE GALICIA

referencia y que al ir mezclados con otras entidades no sea posible identificar inequivocamente su
origen. El material recibido de este origen podra ser objeto de revision visual de su calidad en
planta para identificar las descargas con materiales de deficiente calidad o con productos,
materiales o sustancias que pudieran resultar peligrosos y/o nocivos para la instalacion o sus
trabajadores.

Desde la planta se abrirdA un expediente y se comunicara® este hecho a la estacion de
transferencia, documentando esta solicitud con fotografias del material descargado y copia del
albaran del vehiculo origen.

La estacion de transferencia indicara a la planta de seleccion las procedencias que iban en el
transporte objeto de la apertura del expediente. Entre la informacion a remitir estara al menos
para cada entidad, (Ayuntamiento o Mancomunidad), el tanto por ciento estimado del peso
transportado correspondiente a la entidad, la hora de descarga y la matricula del vehiculo origen
del residuo.

Una vez identificados los municipios o mancomunidades, horas de entrega y camiones, la
instalacion remitird un escrito informando a cada uno de los municipios implicados en el
expediente, sobre la apertura del mismo, con indicacion de si se trata de la primera, segunda o
tercera ocasion en la que se produce un incidente de este tipo en los tres meses Gltimos para ese
vehiculo/turno. El tercer incidente repetido de este tipo en los tres tGltimos meses para una
entidad/vehiculo/turno determinara que no se pueda depositar temporalmente el material recogido
como envase o segunda bolsa en las instalaciones de transferencia®.

En cada expediente se identificara las entidades/vehiculos/turnos que haya estado implicado en
un incidente de una transferencia.

Cuando en una ruta habitual® se vea implicada en tres expedientes en un periodo inferior a tres
meses, la instalacion remitira escrito a Ecoembes, a la entidad responsable, y a la entidad gestora
de la’planta de transferencia informandole de esta situacion.

. \ - .
Ecoembes|informara a la entidad gestora de la estacion de transferencia y a la entidad implicada
de la fechg prevista a partir de la cual la ruta implicada debera desviar el material directamente a
-\ laplanta que se le indique®™ o bien optar por su depdsito en planta de transferencia como residuo

\resto.,

)
% En aplicacién de todo este procedimiento se admitird a efectos de informacién y comunicacién que seré suficiente
con un e-mail con acuse de recibo De no recibirse acuse, se informara mediante Fax
% Si desde que ocurre un incidente transcurren tres meses, éste no sera tenido en cuenta a efectos del presente
protocolo.

% Se entiende por ruta habitual la combinacién de entidad/matricula/turno, atn cuando una ruta habitual pueda ser

gestionada por diferentes camiones.

% Primando los criterios de planificacién estratégica de residuos de la Comunidad Auténoma y proximidad para el

municipio.
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Ecoembes no abonara el material depositado por esa ruta habitual en estacion de transferencia a
partir de la fecha indicada y hasta nueva comunicacion.

La planta de seleccion donde deberia desviarse el material informara a Ecoembes en el caso de
no recibir el camion implicado en los incidentes, con el fin de poder contrastar si esta gestionando
la ruta habitual como rechazo o se ha cambiado el turno 6 el camion que prestaba servicio a la
ruta habitual identificada.

Si analizando el histérico de descargas en planta (horas/matriculas) se constata que la entidad ha
optado por el cambio de vehiculo para realizar la misma ruta habitual, implicada en un
expediente, al nuevo camidn/turno se le aplicara también el citado expediente, no computandose
a efectos de recogida selectiva de envases el material depositado por dicho camién/turno durante
dicho cambio.

La entidad podra volver a depositar los residuos procedentes de la ruta (entidad/matricula/turno)
en su instalacion habitual de destino de no producirse rechazos por parte de la planta de seleccién
en dos meses a contar desde el primer dia en que se reciba el material en planta.

La planta comunicard la primera recepcion en planta a Ecoembes y a la entidad con objeto de
hacer un seguimiento de los plazos previstos en este protocolo.

Asi mismo Ecoembes informard a la planta de clasificacién y entidad correspondiente, cuando un
camion/turno pueda transferir de nuevo su material de envases, resultado de un periodo de
descarga en planta de dos meses sin rechazo por parte de la planta.

En-el caso de repetirse en una misma ruta habitual por aplicacién de este protocolo la no

' édmisién\como envases en la estacion de transferencia, el plazo para transferir de nuevo este
\naterial sé-.{ncrementaré en dos meses adicionales, por cada vez que se repitan estos hechos.
i \_ ".

Se\llevaré por parte de la instalacién un registro de expedientes, incidentes y plazos que estaré a
\\disposirci(’)n’,fde Ecoembes y de las entidades implicadas.

e \ v/
L e T ; - "
La entidad gestora de las plantas de transferencia, las plantas de seleccion y Ecoembes aportarén
al testo de interlocutores implicados relacion de personal autorizado para recibir y remitir esta

informacion.

En el caso de desvio de vehiculos a planta de seleccion se estard a lo dispuesto en el punto 3 de
este procedimiento.

R
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Aplicacion econdémica

Si la entidad opta por el desvio a planta para su control visual le serd de aplicacion el pago en
concepto de transferencia de residuos previsto en el Anexo 11, del convenio importe de aplicacion

al material aceptado por la instalacion.
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ANEXO1V.L3

PROCEDIMIENTO DE SEGUIMIENTO DE LA CALIDAD DEL SERVICIO DE
RECOGIDA SELECTIVA

Se refiere a la calidad entendida como imagen del servicio percibida por los usuarios, por el
impacto directo que tiene en su participacion en la recogida selectiva, Por ello su alcance vendra
determinado por los parametros del servicio que tienen impacto en esta percepcion. Todos estos
parametros estan asociados a los contenedores. El procedimiento aplica a la recogida selectiva de
papel-cartén y a la recogida selectiva de envases ligeros.

El procedimiento incluye también unas recomendaciones bdsicas relativas a la ubicacion y
disposicion de los contenedores.

Parametros de servicio a verificar:

Los parametros de servicio incluidos en la verificacion seran:

e Mantenimiento: el mantenimiento preventivo y correctivo de los contenedores va dirigido al
cuidado de los elementos basicos del contenedor para: 1) su correcta utilizacion por los usuarios
(serigrafia correcta® y visible, cierres® de los contenedores en correcto estado y cuerpos y tapas
integros) y 2) posibilitar su recogida (elementos de elevacion, ruedas, integridad del contenedor);
cuando el contenedor no pueda ser reparado o el coste sea elevado, procederia su reposicion. El
seguimiento de este pardmetro se hard directamente sobre los contenedores mediante controles “in
situ”.

o Limpieza de los contenedores: La frecuencia de lavado depende de la actividad y del sistema
de recogida, Los valores de referencia, para cada servicio, son los siguientes:

‘N° lavados/aiio Recogida de Envases ligeros Recogida de
Tipologia municipio Tglt Carga trasera Carga lateral Soterrado Papel-cartén
Urbano 7 8 8 7 3
Semi 6,5 6,5 7 6,5 2
‘Rural 4 4 4 4 1

e !r“?‘. 5
= s hwr

% Para envases ligeros, se definira como tal a aquella que incorpore de manera visible iconos de envases ligeros
junto con el mensaje “Envases”, la que indique “envases de pléstico, latas y briks™ o la que muestre ilustraciones de
envases ligeros (botella de agua, bolsa de pléstico, lata de conserva, bote de refresco, brik de leche o zumo, etc.).

En el caso del papel-cartén, se definird como tal aquella que incorpore de manera visible al menos el mensaje “papel-
carton” y/o ilustraciones (cajas de galletas, de zapatos, de comida precocinada, periddicos, etc.).

# Un contenedor tendré el/los cierres correctos cuando la tapa esté bloqueada y no sea posible su apertura
manualmente o bien, cuando estando abierta la tapa en el momento de su revision, sea posible cerrarla.

- - bl
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Para el control de este parametro se hara una verificacion formal, es decir, se validard que la
Entidad (o su operador) ha llevado a cabo las operaciones de lavado mediante justificacion
documental.

e Desbordamiento de los contenedores en el momento del vaciado: se considera como
referencia de servicio un promedio de llenado de los contenedores de un 66%. Se define
contenedor desbordado aquel cuyo llenado es del 100% y se observa presencia de residuos
de dicha fraccién en su entorno. La presencia de otros residuos u objetos alrededor de los
contenedores no supone desbordamiento, si hay todavia capacidad en los mismos.

Metodologia

Seguimientos “in situ” de contenedores y revision documental

e Se realizaran controles “in situ” de contenedores con un alcance de al menos el 25 %* del total
de los ubicados en via publica. Los controles se realizaran momentos antes de la recogida (para
evaluar los desbordamientos), sin aviso previo del dia concreto. Se tomaran los datos, con
apoyo fotogréfico, relativos a los siguientes indicadores: mantenimiento y desbordamientos.

e FEcoembes notificard a la Entidad el inicio del procedimiento, siendo obligatorio por parte de la
segunda el envio de la siguiente informacién:

- Inventario actualizado de contenedores de la/s fraccion/es objeto de andlisis.
- Informacion relativa a la/s ruta/s de recogida (frecuencia, horario, etc.).
- Documentacion justificativa de la limpieza de contenedores.

La Entidad debera proporcionar el inventario de contenedores y la informacion relativa a la/s
ruta/s de recogida en el plazo maximo de 1 mes desde las notificacion de Ecoembes. Si
transcurrido este plazo no se ha recibido dicha informacion, no se procedera a tramitar las
“facturas correspondientes al pago fijo de la actividad afectada hasta la recepcion de la misma.
Transcurrido el plazo de 9 meses desde el periodo al que corresponda la factura, se entendera
- eliminado el compromiso de pago por parte de Ecoembes, tal y como se indica en el Anexo
Ml &4

/

— c . ‘_\
AT NN,

/

\J "\ 'La Entidad dispone del plazo maximo de 1 mes desde la notificacién de Ecoembes para
enviar la documentacion justificativa de la limpieza de los contenedores. Si dicha
documentacion se recibe fuera de plazo, Ecoembes podra tenerla en cuenta si la estima

% Este porcentaje podra sustituirse, en su caso, por aquel que garantice una representatividad del control con un error
maximo del resultad _‘l 5,",/’3,' un nivel de confianza del 95 %.

i) T
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representativa en el momento de su valoracién. En caso contrario, o si la Entidad no enviara
la documentacion, se considerara que el indicador de limpieza es muy deficiente,

e Con los resultados de los seguimientos y la documentacion recibida, se aplicara la valoracién
recogida en la Tabla de Valoracion de los Indicadores y se obtendrda como suma el valor de
calidad del servicio. El valor de 1 corresponde a una calidad correcta. Un valor inferior a 0,75
se considerard calidad de servicio deficiente.

e Ecoembes o la empresa en la que ésta delegue, elaborara un informe con las conclusiones de la
verificacion.

Resultados

La finalidad principal del procedimiento es proporcionar una herramienta a la Entidad
responsable del servicio para corregir una situaciéon que, por su impacto en los usuarios, puede
provocar un funcionamiento deficiente de la recogida selectiva.

El informe elaborado se enviard a la Entidad. Si el resultado del seguimiento es calidad de
servicio deficiente (valor < 0,75), se fijard un plazo de 3 meses desde la fecha del envio para que
la Entidad ponga en marcha las medidas correctoras necesarias. Transcurrido este plazo se
repetird el procedimiento de seguimiento de la calidad del servicio. En caso de que el resultado
siga siendo calidad de servicio deficiente, Ecoembes procedera a retener el pago fijo. Con el
importe total de este pago no aplicado en la facturacion, se creara un fondo para colaborar con la
Entidad en la implantacién de medidas de mejora de su calidad de servicio. El destino de dicho
fondo se acordara en la Comisién de Seguimiento. En el acuerdo se podran tener en cuenta las
propuestas de la Entidad. La facturacion de dichos fondos estara a lo dispuesto en el Anexo 111, Si
transcurridos 6 meses desde el segundo seguimiento (u otro plazo que se hubiera acordado en la
Comision), no se han puesto en marcha las medidas oportunas, Ecoembes podra plantear, en caso
de extrema gravedad, la resolucion del Convenio de adhesion de la Entidad.

Aplicacion/ informatica de gestion de la contenerizacion

Si la‘Entidad dispone de dispositivos automéaticos de ubicacién de contenedores y una aplicacion
informatica de gestion que incluya al menos la siguiente informacién: localizacion geografica,
nimero o coédigo identificativo de cada contenedor, fecha de instalacion en esa localizacion,
fecha de baja, operaciones de mantenimiento y reparacion (fecha y alcance), operaciones de
limpieza (fecha y alcance), operaciones de vaciado (fecha de cada vaciado, peso si tiene
dispositivo de pesaje individual), dicha informacidn sera puesta a disposicion de Ecoembes a su
solicitud y se podra tener en cuenta en la elaboracién del informe de seguimiento.
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Recomendaciones basicas relativas a la disposicion de los contenedores

En los sistemas de recogida selectiva “de proximidad”, es decir, cuando el contenedor amarillo se
sit@ia al lado del contenedor de resto, se deben considerar los siguientes aspectos:

o Los contenedores amarillos deben tener siempre al lado al menos un contenedor de fraccion
resto, para evitar que en los mismos se deposite basura sin clasificar. En funcion del volumen
de residuos de cada fraccion (resto o envases ligeros), se dimensionard el nimero de

contenedores a instalar, para evitar que, por insuficiente capacidad, se depositen los flujos de
residuos en los contenedores que no corresponde.

o Se colocaran contenedores de papel-carton y vidrio en las cercanias, para evitar que estos
materiales se depositen en los contenedores amarillos.

En los sistemas de recogida selectiva “en area de aportacion” se debe colocar de forma agrupada
un contenedor para cada fraccion selectiva: envases ligeros, papel-carton y vidrio.

El criterio de cercania de los contenedores a los usuarios debera ser tenido en cuenta para
decidir su ubicacién en via publica, garantizando una distribucién lo mas homogénea y solidaria
posible, para que se facilite la participacion de los usuarios en la recogida selectiva. Se tendran

en cuenta, no obstante, posibles condicionantes urbanisticos que dificulten la ubicacién de
contenedores.

ECOEM3BALAJES ESPATIA, S.A. \2\ \
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TABLA DE VALORACION DE LOS INDICADORES

) TIPO DE PESO de
PARAMETRO VERIFICACION INDICADORES VALORACION cada
indicador
SstinniBicmmatiny = Correcta: > 85 % (valor 1)
Seguimiento “in | omg l‘cta Y | = Deficiente: de 70 %- 85% (valor 0,5) 20 %
sitie” P = Muy deficiente: <70% (valor 0)
Se hace el control “in i = Correcta: = 90 % (valor 1)
situ” de los con‘eclo}‘eslado = Deficiente: 80 % - 90% (valor 0,5) 20 %
contenedores y se = Muy deficiente: < 80% (valor 0)
Mantenimiento determina el i —— = Correcta: > 85 % (valor 1)
porcentaje de los | - ';0; p = Deficiente: 85 % - 70% (valor 0,5) 15%
mismos que & = Muy deficiente: <70% (valor 0)
presentan Elementos de grn el & 07 (valar
deficiencias en los elevacion y/o de : gmfl eFta. _'?0805/ % (\;}[0: ‘]) 0.5 10 %
tollmrdnmes wiEa g an eficiente: % - 85% (valor 0,5) 0
i, = Muy deficiente: < 70% (valor 0)
correcto estado
Sanficanon Veces promedio de . -
documental » Correcta:  numero de lavados
lavado de los : = S .
. St e/ e promedio l_eallzados > 80 % de los
La Entidad debe tstatatia de referencia (valor 1)
mantener un registro el i‘n it ® Deficiente: namero de lavados
— (con soporte) con las e promedio realizados 50 %-80 % de o
Limpieza bicks, obtienc con el i ) 15 %
operaciones de sl At & los de referencia (valor 0,5)
limpieza realizadas: 2 = Muy deficiente: niimero lavados
) lavado, el nimero ) A .
rutas de lavado (con A psatee s s promedio realizados < 50 % de los
los contenedores de - : de referencia o la Entidad no aporta
% ) .| cadarutay veces de s . w8
la ruta), veces/ruta y B i la justificacién documental (valor 0)
fechias cada ruta)
Segulilento “in = Correcta: porcentaje de
g sif” desbordamientos inferior al 10 %
Se hace el control de Fopetnfaie de bl 1)
fote BT B contenedores con = Deficiente: porcentaje de
Desbordamiento detonmitii c!} desbordamientos. desbordamientos entre el 10 % y el 20%
L) 7 .
porcentaje de los =6 alqi 9.3) ) ;
AT = Muy deficiente: porcentaje de
dnsbordumistiv desbordamientos superior al 40 %
(valor 0).
RESULTADO Suma de los valores de los indicadores, ponderado por el peso de cada indicador gﬂggg <
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ANEXO IV.1.4

PROCEDIMIENTO DE VERIFICACION DE LA CONTENERIZACION

Tanto en el caso de la recogida selectiva de envases ligeros como en la de papel y cartén
monomaterial se contempla el pago de una cantidad fija asociada a los contenedores instalados en
la via publica.

La incorporacion del niimero de contenedores para la determinacién de la aportacién econdmica,
hace necesario establecer un procedimiento que permita a todas las partes garantizar, con un
minimo de seguridad, que hay una correcta asignacion de los fondos del sistema integrado de
gestion.

Segiin se establece en el Anexo III del presente Convenio, las Entidades deben mantener un
inventario actualizado de los contenedores instalados, tanto para la recogida de envases de papel-
cartén como para la recogida de envases ligeros.

Este inventario, que serd la base para el desarrollo del procedimiento de verificacion, debera
reunir las caracteristicas descritas en el citado Anexo.

1) Procedimiento de verificacion

Como herramienta para realizar la verificacion, se ha desarrollado una metodologia basada en la
realizacion de muestreos estadisticos, que permite una estimacién del valor “tedrico” del nlumero
de contenedores instalados, de forma que se pueda contrastar con el dato aportado por la Entidad
en su inventario de contenedores,

A fin de evitar posibles errores del muestreo debidos a desplazamientos de los contenedores, el

control. se realiza sobre unas agrupaciones formadas por un niimero determinado y conocido a
priori de contenedores denominadas “conglomerados”. El control “in situ” de un determinado
ntimero de conglomerados, permite verificar, con una probabilidad de error acotada, la
representatividad de la informacion prGSentada en el inventario con respecto a lo realmente
puesto a’ disposicion de los usuarios del servicio. Esta verificacién va a permitir, en base al
recuento parcial, hacer extensible el resultado a la totalidad de la contenerizacién instalada.

1.1 Envio del inventario y participacién de la Entidad en el procedimiento

Una vez solicitado por Ecoembes, la Entidad deberd proporcionar el inventario de contenedores
en el plazo maximo de 1 mes. Si transcurrido este plazo no se ha recibido el inventario, no se
procederd a tramitar las facturas correspondientes al pago fijo de la actividad afectada hasta la

) 7472 124
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N

recepcidn del inventario. Transcurrido el plazo de 9 meses desde el periodo al que corresponda la
factura, se entendera eliminado el compromiso de pago por parte de Ecoembes, tal y como se
indica en el Anexo III.

1.2 Preparacion del seguimiento “in situ”

La preparacién del “seguimiento in situ” incluye las siguientes tareas:

» Definicién o diseflo de los conglomerados de contenedores a partir del inventario
entregado por la Entidad.

»  Aplicacion de un procedimiento estadistico, que determinara el nimero de conglomerados
a visitar, para un intervalo de confianza de un 95% y con un margen de error de un £10%
(en el punto 2 de este anexo se detalla la justificacion de la formula utilizada en esta
determinacion).

n  Seleccion aleatoria de los conglomerados a visitar de entre todos los definidos.

1.3 Desarrollo del seguimiento “in situ”

Una vez elaborada la informacion necesaria para realizar el trabajo de campo, el personal de
Ecoembes o empresa subcontratada por €sta se desplazara a la ubicacion donde se prevé, en base
al inventario proporcionado por la Entidad, se encontraran los conglomerados de contenedores
seleccionados.

Posteriormente, se realizara la toma de datos, incluyendo informacion complementaria del
servicio. Si la Entidad lo considera necesario, podra asistir al seguimiento “in situ” de los
contenedores.

1.4 Realizacion del contraste e informe final

La informacion obtenida mediante el trabajo de campo es volcada a una aplicacion informaética,
que en base a pardmetros estadisticos, obtiene una estimacién “teérica” del ntmero de
contenedores instalados. Los resultados obtenidos se contrastan con el dato del inventario
enviado por la Entidad.

:‘/\ ‘Con las'conclusiones de dicho contraste se elabora un informe final, que es remitido a la Entidad.

\ Dos resultados contemplados en dicho informe podrén ser los siguientes:

'a) 'No existen diferencias significativas entre los contenedores muestreados y los
'« . contemplados en el inventario. En tal caso se dard por terminado el proceso de
|/ wverificacion sin incidencias.

~/'b) Existen diferencias pequeiias pero significativas desde el punto de vista estadistico. Se

recomienda la realizacion de un conteo estricto con un tamaiio de muestra mayor con el

fin de asegurar el resultado del control.

m‘_.*‘! %
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c) Se aprecian diferencias estadisticamente significativas entre la contenerizacion
muestreada y la recogida en el inventario remitido por la Entidad. En este caso,
Ecoembes comunica a la Entidad tal incidencia solicitando la actualizacién del
inventario y de los datos cargados en el sistema de facturaciéon de acuerdo con el
numero de contenedores obtenido en el control, desde la fecha de realizacion del
mismo. Ecoembes no tramitara facturas por el pago fijo de la actividad afectada hasta
que se proceda a la actualizacién del inventario y, en caso necesario, a la regularizacién
de la facturacion.

Si la Entidad no esta de acuerdo con el resultado del control, podra pedir su repeticion en un
plazo maximo de 20 dias desde el envio del informe, procediéndose en este caso a su repeticion
por la misma empresa que realizd el control inicial, en un plazo maximo de 20 dias desde la
comunicacion de la Entidad. Si el resultado de este control confirma el rechazo inicial del
inventario, la Entidad deberd asumir su coste ademds de actualizar el inventario y los datos
cargados para la facturacién por recogida en el Sistema Web de Gestion.

1.5 Aplicacién informatica de gestion de la contenerizacion

Si la Entidad dispone de dispositivos automaticos de ubicacién de contenedores y una aplicacion
informatica de gestion que incluya al menos la siguiente informacion: localizacién geografica,
numero o codigo identificativo de cada contenedor, fecha de instalacién en esa localizacion,
fecha de baja, operaciones de mantenimiento y reparacién (fecha y alcance), operaciones de
limpieza (fecha y alcance), operaciones de vaciado (fecha de cada vaciado, peso si tiene
dispositivo de pesaje individual), dicha informacién se tendrd en cuenta en la elaboracion del
informe de seguimiento.

2) Justificacion de la férmula utilizada en el procedimiento estadistico

2.1, Unidades que forman_parte del muestreo

La necesidad de contrastar de forma estadistica la informacion referida a una poblacién a partir

de una muestra, requiere en primer lugar, definir las unidades que se utilizaran para contrastar
. . Ll ‘e

dicha informacion.

1\
\ l.

"\Por "cuestiones de eficiencia y para evitar errores debidos a la posible movilidad de los
contenedores individuales se parte de una division artificial de zonas con un niimero similar de
contenedores, constituyendo las unidades primarias de muestreo denominadas conglomerados.

2.2 Seleccidn del tamaiio de la muestra

ECOEM 14 . AJES USPATIA, S.A.
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Una vez establecidos los conglomerados, se determina el niimero de ellos a visitar para estimar el
namero total de contenedores de la Entidad con un intervalo de confianza del 95% y un margen
de error del £10%. La formula utilizada es la siguiente:

2

Z./8
%
error-D

n= 2

Z./S
1+—1— —é—_.—
N| error-D

Donde el significado de los parametros es el siguiente:

v n:n°de conglomerados a muestrear.
v ZV: el valor asociado a una distribucién normal que deja una probabilidad de % a su derecha.
2

Siendo « la probabilidad de que el verdadero valor en la poblacién y la estimacién obtenida
difieran como méximo en el error maximo permitido (nivel de confianza).[]

* Error: el error maximo (en términos porcentuales) permitido en la estimacién que estamos
dispuestos a aceptar.

»  S/D: coeficiente de variacién, donde S representa el error asociado al calculo del niimero total de

contenedores y D el valor estimado para el total de la poblacién.
= N: nGmero total de conglomerados construidos que conforman el universo del que se obtendré la
muestra.

2.3 Estimador considerado para establecer la diferencia maxima admitida entre el niimero de
contenedores tedrico v el observado

Arpattir;de las diferencias entre el niimero de contenedores tedrico que hubiéramos debido
encontrar (inventario) y el observado (trabajo de campo) se obtiene el estimador lineal insesgado

/ ; ;
[ (\ de Horwitz y Thompson, cuya forma en este caso es:
[ \ (i .
i \

3 12 di
dyr==) —
\ \ 4 n =1 s
onde d Oexpresa la ponderacion dada a cada una de las diferencias encontradas en los
. ¢onglomerados muestreados.

Con este indicador obtendremos la estimacion de la diferencia de contenedores existente y por
tanto el criterio a utilizar para determinar si esa diferencia puede ser considerada suficientemente
grande, como para poder o no rechazar la hipotesis acerca de la veracidad de la informacion
proporcionada.

. r“'g*ﬂ
s blar

- m—
o —————
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2.4 Contraste estadistico acerca de la significatividad de la diferencia encontrada

El test de hipdtesis que construiremos sera:

H, : Nimero de contenedores tedrico= Ntunero de contenedores estimado
H, : Numero de contenedores teérico # Nlimero de contenedores estimado

De este modo, partiendo siempre de la hipétesis nula (Hp), es decir, el nimero de contenedores
reflejado en inventario va a coincidir con el observado a través del trabajo de campo, este
contraste estadistico nos va a poder determinar, a través del valor para el estimador de la
diferencia y la estimacién de su varianza, si la diferencia entre el nimero de contenedores que
hubiéramos debido encontrar y el observado en el trabajo de campo es suficientemente
significativa, por lo que rechazariamos la hipétesis nula (Hp), o si por el contrario, podemos
asumir esta diferencia en el nimero de contenedores, y por lo tanto no se rechazaria
(aceptariamos) la hipétesis nula (Hp).

Dicho contraste estara basado en el intervalo de confianza para esa diferencia cuya férmula viene
dada por:

(N° Cont. Te6rico -N- dyy ) * ot (@) /0
Donde:

e V(dyr) expresa la estimacion de la variacion real existente para las diferencias entre el
nimero de contenedores real y tedrico.

o 194 se corresponde con el valor que en una distribucion t-Student con n-1 grados de
/2

libertad deja a su derecha una probabilidad de % (recordemos que el valor de ul] guardaba

relacién con el nivel de confianza fijado).

\

PR AplicalldO_lé formula obtendriamos 2 posibles resultados:
1% N\
e\ \

_\ = El ntimero de contenedores del inventario se encuentra dentro del intervalo de confianza
A . definido por la formula. En tal caso se acepta la hipotesis nula y por tanto, el inventario
; serfa correcto.
\ = El ntimero de contenedores del inventario se encuentra fuera del intervalo de confianza
definido por la férmula. En tal caso, el inventario de contenedores no seria correcto y
habria que proceder a su modificacion.

Se incluye ademas una modificacion para que el resultado derivado del test de hipotesis
contemple la posibilidad de realizar un muestreo adicional en el caso que las diferencias

ECOEM LALA I USPATIA, S.A., 12
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encontradas sean significativas pero pequefias, con el fin de asegurar las conclusiones finales que
se reportan a la Entidad.

Esta modificacion consiste en ampliar el nivel de confianza desde el 95% fijado previamente
hasta el 90%, de tal manera que si el niimero de contenedores del inventario se encuentra dentro
del mismo, se procederia a realizar un conteo estricto ampliando el tamafio de la muestra inicial,
considerando un nivel de error del 5% frente al 10% inicial. Una vez realizado el nuevo
muestreo, si el resultado vuelve a ser que no se cumple la hipotesis nula, el inventario no seria
correcto y habria que proceder a su modificacion.

Aplicacidn del procedimiento de seguimiento de la calidad del servicio de recogida selectiva para
verificar la contenerizacion.

Caso de que el nimero de contenedores verificados en aplicacion del procedimiento de
seguimiento de la calidad del servicio de recogida selectiva, asegure una representatividad
estadistica superior a la descrita en este procedimiento, ese seguimiento podra ser utilizado
también para la verificacion de la contenerizacion (con los resultados obtenidos, se aplicarian los
puntos 2.3 y 2.4 de este procedimiento).

FECOSM IALAILS DSPATIA, S.A, g ‘ 1 \
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ANEXO 1V.11

PROCEDIMIENTOS DE SEGUIMIENTO DE LA SELECCION
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ANEXO IV.ILL1

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE 1.0S MATERIALES RECUPERADOS (ETMR);
MODIFICACION, CUMPLIMIENTO Y CONTROL

1. Especificaciones Técnicas de los Materiales Recuperados (ETMR)

a) Recogida monomaterial de Papel v Carton

ECOEM JALAJIS iSPATIA, S.A. \‘._ \ _
P? Castellana 83-85, 11? Planta \ P Bganc /
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' /,F,,-”/ ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA MATERIALES RECUPERADOS (ETMR)
—  PARA ENTRADA DE RESIDUOS DE ENVASES DE PAPEL Y CARTON EN INSTALACIONES DE

RECUPERADORES/RECICLADORES, PROCEDENTES DE RECOGIDA MONOMATERIAL

OI'THO 3d HINNX

Caracteristicas del material Material en balas o a granel de diversas calidades de papelesi
‘ cartones. CALIDAD minima 1.01 de la Norma UNE-EN 643 Lista

Europea de Calidades Estandar de papel y carton para reciclar.

Contenedor especifico para recogida monomaterial de

papel/carton.

10 %

Maximo el 3 % sobre el peso total

Procedencia

—— - |Humedad mixima
Materias Impropios®

RECOGIDA PUERTA A PUERTA DE CARTON COMERCIAL

Caracteristicas del material CALIDAD minima 1.04 de la Norma UNE-EN 643 de la Lista
2l Europea de Calidades Estandar de papel y carton para Reciclar.
Procedencia Recogida especifica de cartén del comercio
Humedad maxima 10 %
Miximo el 3 % sobre el peso total

Materiales Impropios®

m
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;2; ' © -4 % porcentaje para el limite total de Materiales Impropios referido a material himedo.
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b)Y Materiales Recuperados en plantas de seleccion

‘e Todas las fracciones seleccionadas (excepto acero y aluminio) deberin ir etiquetadas. La ausencia de etiquetas serd causa

‘*—: de la no retirada del material seleccionado de la planta. La etiqueta tendra que ser cumplimentada durante el proceso de
© produccion de la bala, con los datos del nombre de la planta y la fecha de produccion de la bala. Tanto las etiquetas como
los elementos de fijacion seran facilitados por Ecoembes sin ningiin coste para la Entidad titular de la planta de seleccion.

La Entidad titular de la planta de seleccién podra utilizar otras etiquetas siempre que contengan dicha informacion.

Con el fin de optimizar el transporte, la carga de las balas de material sera a tres alturas siempre que sea posible.

BIOITEO 3d HLNNX
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ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA MATERIALES RECUPERADOS (ETMR)
DE RESIDUOS DE ENVASES DE PLASTICO PET

Material solicitado

Envases de PET (se admiten todos los colores) procedentes de recogida selectiva = 95,5 % (incluid
etiquetas adheridas y tapones que aiin formen parte del envase tras el prensado).

BIOITB9D 3d BLNNX

Este porcentaje incluye la humedad.

Impropios™

o

Impropios < 4,5 % con limite maximo para las siguientes fracciones de:
- PVC (botellas completas y fragmentos) <0,25 %

- Suma de otros materiales plasticos’ y otras impurezas < 4 %

- metales < 0,25 %

Condiciones de entrega

Los envases deben haber sido pinchados
En balas de longitud: 1< L <1,5 m y densidad = 190 kg/‘m3
Fleje de las balas: acero

La integridad de las balas debe mantenerse a lo largo de la carga, transporte, descarga y
almacenamiento.

Envio: camién completo (minimo 10 t)

% Los porcentajes, tanto para el limite total de impropios como para las limitaciones parciales de cada fraccién van referidos a material himedo.
! Suma de otros materiales plasticos y otras impurezas no incluye ni PVC ni metales.

+
+
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ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA MATERIALES RECUPERADOS (ETMR)

DE RESIDUOS DE ENVASES DE PLASTICO PEAD

Material solicitado

Botellas y bidones de PEAD procedentes de recogida selectiva = 90 % (incluidos etiquetas adherid
y tapones que aun formen parte del envase tras el prensado).

BIOINED 3d BLNNX

Este porcentaje incluye la humedad.

Impropios™

.
TN

Impropios < 10 % con limite maximo para las siguientes fracciones de:

- envases de otras poliolefinas y otros materiales plasticos (excepto cauchos, siliconas, espumas poliestireno
y poliuretano) <7 %

- cauchos siliconas, espumas poliestireno y poliuretano < 0,05 %

-  metales <0,5 %

- papel/cartén, cartén bebidas/alimentos (brik) y otras impurezas™ <2 %

Condiciones de entrega

En balas de longitud: 1< L <1,5 m y densidad > 210 kg/m’
Fleje de las balas: acero
La integridad de las balas debe mantenerse a lo largo de la carga, transporte, descarga y

almacenamiento.

Envio: camion completo (minimo 10 t)

Valores de porcentajes en peso.

\‘ “Cauchos siliconas, espumas de poliestireno y poliuretano se refiere a envases de cauchos, siliconas, espumas de poliestireno y
|~ poliuretano o a envases cuyo contenido previo haya sido alguna de estas sustancias.

9: Los porcentajes, tanto para el limite total de impropios como para las limitaciones parciales de cada fraccion van referidos a material himedo.
% QOtras impurezas no incluye cauchos, siliconas, espumas poliestireno y poliuretano, envases de otras poliolefinas y de otros materiales plasticos y metales.

*
*
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ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA MATERIALES RECUPERADOS (ETMR)
DE RESIDUOS DE ENVASES DE PLASTICO PEAD NATURAL

Material solicitado

Botellas y bidones de PEAD NATURAL procedentes de recogida selectiva = 90 % (incluidos etiquet

adheridas y tapones que atin formen parte del envase tras el prensado).

Este porcentaje incluye la humedad.

BIOIHFPO 3d HLINNX

| Impropios™

Impropios < 10 % con limite maximo para las siguientes fracciones de:
p g

envases de PEAD color (incluido blanco) y con multicapa negra <1 %

envases de otras poliolefinas y otros materiales plisticos (excepto PEAD Color, PEAD Blanco, cauchos,

siliconas, espumas poliestireno y poliuretano) <7 %

metales < 0,5 %

cauchos siliconas, espumas poliestireno y poliuretano < 0,05 %
papel/cartén, carton bebidas/alimentos (brik) y otras impurezas” < 1,5 %

Condiciones de entrega

En balas de longitud: 1< L <1,5 m y densidad > 210 kg/m3
Fleje de las balas: acero

La integridad de las balas debe mantemerse a lo largo de la carga, transporte, descarga y

almacenamiento.

Envio: camién completo (minimo 10 t)

e
P o

Valores de porcentajes en peso.

|

" Ea?

= 2 - - . - - . - . - .y - - ”
T ﬁ_réos porcentajes, tanto para el limite total de impropios como para las limitaciones parciales de cada fraccion van referidos a material himedo.

“Cauchos siliconas, espumas poliestireno y poliuretano se refiere a envases de cauchos, siliconas, espumas de poliestireno y
poliuretano o a envases cuyo contenido previo haya sido alguna de estas sustancias.

. “&f@itras impurezas no incluye: PEAD color, cauchos, siliconas, espumas poliestireno y poliuretano, envases de otras poliolefinas y de otros materiales plasticos y

4 metales.



Y3003

]

RIN

e

PUpeW 9082

ejueld 51| 'G8-S8 BUR|IRISED) 5d

V'S ‘Viivd

ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA MATERIALES RECUPERADOS (ETMR)
DE RESIDUOS DE ENVASES DE PLASTICO FILM

B 3d HLNNX

- Envases flexibles de film (bolsas y films de embalaje, incluido el film extensible y el film retracti
Miaterinlsolt dm,a-a?-/’/ I procedentes de recogida selectiva >82% (incluidas las etiquetas adheridas que formen parte deL
_ envase tras el prensado). Q
- ' D
Impropios <18 % con limite maximo para las siguientes fracciones de:
- PET<1%
E Tl - metales<1,5 %
Impropios® - papel/cartén , carton bebidas/alimentos(brik) < 2,5 %

- cauchos siliconas, espumas de poliestireno y poliuretano <0,05 %

- otras impurezas” <9 %

-  Humedad <5 %

En balas de longitud: 1< L <1,5 m y densidad > 250 kg/m’

Fleje de las balas: acero

La integridad de las balas debe mantenerse a lo largo de la carga, transporte, descarga y

almacenamiento.

| Condiciones de entrega

Envio: camion completo (minimo 15 t)

Valores de porcentajes en peso.

“Cauchos siliconas, espumas de poliestireno y poliuretano” se refiere a envases de cauchos, siliconas, espumas de poliestireno
y poliuretano o a envases cuyo contenido previo haya sido alguna de estas sustancias.

| ST ?g % Los porcentajes, tanto para el limite total de impropios como para las limitaciones parciales de cada fraccién van referidos a material himedo, exceptuando el

* 7.« ¢ s [imite para la fraccion humedad que va referido a material seco.
1 97 Otras impurezas no incluye PET, cauchos, siliconas, espumas poliestireno y poliuretano, metales, papel cartén y cartén bebidas/alimentos (brik). Asi mismo no

quedan incluidas dentro de otras impurezas aquéllas que impregnan el envase.

+ Y1+
4
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ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA MATERIALES RECUPERADOS (ETMR)

DE RESIDUOS DE ENVASES DE PLASTICO MEZCLA

b 3d BLNNX

Material solicitado

Envases de plastico no reclamados en otras fracciones, procedentes de recogida selectiva > 80
(incluidos etiquetas adheridas y tapones que aiin formen parte del envase tras el prensado).

Esta fraccion incluye, por tanto:

envases de PEAD no incluidos en su fraccion de acuerdo a la ETMR del PEAD

e envases de PET no incluidos en su fraccion de acuerdo a la ETMR del PET

e envases de Film no incluidos en su fraccion de acuerdo a la ETMR del Film

e resto de envases plasticos sin fraccion especifica (PVC, polipropileno, poliestireno, etc...)

BIOIT

Este porcentaje incluye la humedad.

Impropios™

Impropios < 20% con limite maximo para las siguientes fracciones de:

- envases plisticos que deben incluirse en sus fracciones respectivas (de PET, PEAD y Film) <10 %
- otros materiales plisticos no envases” < 10 %

- metales, papel/cartén, cartéon bebidas/alimentos (brik) y otras impurezas'™ <4 %

-+Condiciones de entrega

En balas de longitud: 1< L <1,5 m y densidad > 210 kg/m’®

Fleje de las balas: acero
La integridad de las balas debe mantenerse a lo largo de la carga, transporte, descarga y

almacenamiento.

Envio: camién completo (minimo 10 t)

TRt |

S -
' v
o

alores de porcentajes en peso.

N 4
"% Los porcentajes, tanto para el limite total de impropios como para las limitaciones parciales de cada fraccién van referidos a material himedo.

e g

oy 2999 Otros materiales pldsticos no envases incluye cajas de PEAD inyeccion

g 1% Otras impurezas no incluye envases plasticos que deben incluirse en sus fracciones respectivas (PET, PEAD y Film), ni otros materiales plasticos no envases
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e ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA MATERIALES RECUPERADOS (ETMR)
DE RESIDUOS DE ENVASES DE CARTON PARA BEBIDAS/ALIMENTOS

Material solicitado

Cartones para bebidas/alimentos liquidos procedentes de recogida selectiva 295% (incluidos 1
tapones que formen parte del envase tras el prensado).

BIOITBD 3d HLNNX

Este porcentaje incluye la humedad.

Impropios < 5% con limite maximo para las siguientes fracciones de:

Humedad

| Impropios'®' - otros envases < 3%
\ - otros impropios <2%
Humedad <10 %

Condiciones de entrega

En balas de longitud: 1< L 1,5 m y densidad > 400 kg/m’

Fleje de las balas: acero

La integridad de las balas debe mantenerse a lo largo de la carga, transporte, descarga y
almacenamiento.

Envio: camién completo (minimo 20 t)

o Rt Tr—" a—
T T
Tl vaie 0 g
SN & ?
b - .

Valores de porcentajes en peso.

+*
+

+
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ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA MATERIALES RECUPERADOS (ETMR) )
PARA SALIDA DE RESIDUOS DE ENVASES DE PAPEL Y CARTON DE PLANTAS DE SELECCION,
PROCEDENTES DE RECOGIDA MULTIMATERIAL

T8O 3d BLNNX

Caracteristicas del material

Material en balas de diversas calidades de papeles y cartongs)
CALIDAD minima 5.01 de la Norma UNE-EN 643 “Lista Europea de Calidadﬁ
Estindar de Papel y Cartén para Reciclar”.

~[Procedencia

Recogida multimaterial de envases ligeros

Dimensiones de las balas y condiciones de entrega

Presentacion en balas cuyas dimensiones estaran en funcion de la

prensa de cada planta
Envio: camiéon completo

Identificacion de las balas

Las balas llevaran una identificacion, con, al menos, los siguientes
datos: material, fecha de embalado, planta de origen y peso
aproximado.

>~ Humedad maxima

AE I SATVTIYTNI003

10 %

general, todo aquel material que no sea papel-carton

‘Materiales impropios:, flejes, arena, metales, plisticos y, en

102

Maiximo el 3,00% sobre el peso total (este porcentaje no considera
aquellas sustancias inutilizables que formen parte del envase)

102

Porcentaje para el limite total de Materiales Impropios, referido a material himedo.

140
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ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA MATERIALES RECUPERADOS (ETMR)

DE RESIDUOS DE ENVASES METALICOS DE ACERO

4d BLNNX

Material solicitado

Contenido férrico magnético = 90 % (incluye humedad y todo aquello que forme parte del pro

pid
envase). -
- ‘Im‘propios"” Impropios < 10 % 0

Condiciones de entrega

/

Compactado en forma de paquetes o balas. Recomendable en paquetes/balas de 50 kg minimo y 568

kg maximo.
Los paquetes/balas deben resistir la manipulacion industrial.

Densidad aparente > 800 kg/m°.

Entrega minima: camiéon completo.

Valores de porcentajes en peso.

1% El porcentaje para el limite total de impropios va referido a material hiimedo.

141
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ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA MATERIALES RECUPERADOS (ETMR)

DE RESIDUOS DE ENVASES METALICOS DE ALUMINIO

Material solicitado

Envases de aluminio procedentes de recogida selectiva = 90 % (incluye humedad y todo aquel

que forme parte del propio envase).

Contenido de envases aluminio laminar monomaterial <5%.

BIOIMBEL) 3d BLNNX

Imbf@pios‘“‘

Total de impropios < 10 % con limite maximo para las siguientes fracciones de:
- metales férricos libre =0 %
- metales no férricos <3 %

- plasticos, papel/carton, cartén bebidas/alimentos (brik) y laminados complejos < 4 % (en

ningin caso estas fracciones podran superar por separado el 2 %)
- finosy otros'® <3 %

porcentajes referidos al material hiumedo

Condiciones de entrega

Compactado en forma de paquetes o balas.
Densidad aparente > 500 kg/m”>.
Los paquetes/balas deben resistir la manipulacion industrial.

Entrega minima:
5 t en plantas con entradas anuales < 3.000 t
10 t en plantas con entradas anuales > 3.000 t

S3 SACVIVLINI0D3

sy} 1
'_.,“'- .f: 1\#.‘
S

Los porcentajes, tanto para el limite total de impropios como para las limitaciones parciales de cada fraccién van referidos a material himedo.
2°4'% Otras impurezas no incluye metales férricos libre, metales no férricos, plasticos, papel y cartén, carton bebidas/alimentos y laminados complejos.
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XUNTA DE GALICIA

2. Modificacion de las ETMR

Las ETMR pueden evolucionar con el tiempo a causa de las exigencias industriales,
tecnoldgicas, comerciales, reglamentarias u otras. Corresponde a Ecoembes acordar
las modificaciones de las ETMR, siempre y cuando medie la correspondiente
justificacion ante la Xunta.

La modificaciéon de las ETMR podra acordarse en la Comision de Seguimiento del
Convenio, Una vez aprobada la modificacion, y habiendo sido debidamente
notificada, ésta serd de obligado cumplimiento para las Entidades gestoras'®,
disponiendo de un periodo de 3 meses de adaptacion a las nuevas ETMR.

3. Excepciones al cumplimiento de las ETMR

Cualquier excepcion al cumplimiento de las ETMR del Anexo IV debera contar con
el consentimiento previo y expreso de Ecoembes, consentimiento que unicamente
tendrd lugar si hay justificacién suficiente. Para ello la Entidad gestora debera
acordar por escrito con el recuperador/reciclador designado por ella cualquier
modificacion y deberd solicitar a Ecoembes la aceptacion de dicha modificacion. Si
la garantia de retoma ha sido asignada a Ecoembes, ésta podra acordar con la Entidad
gestora y con el recuperador/reciclador designado una excepcion justificada al
cumplimiento de las ETMR.

4. Cumplimiento de las ETMR

El cumplimiento de las ETMR se verificard a través de los controles de calidad
realizados por Ecoembes, sin previo aviso a la planta de la fecha de realizacion de los
mismos.

Si tras un control de calidad se constata que el material no cumple ETMR, se aplicara
el Procedimiento recogido en el apartado 6 del presente anexo.

’ S',"'Control de las ETMR

5.1"\. Determinacion del niimero de controles de calidad a realizar en una planta
deseleccion

1% Entidad gestora: a los efectos del presente Anexo se refiere a la Entidad local, Consorcio o
Comunidad Auténoma tf‘uie’m@a planta de seleccion o, en su caso, Entidad publica o privada a

%qnien“ hayga-desi
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XUNTA DE GALICIA

De cara a garantizar la representatividad estadistica del control, se establece el
siguiente procedimiento de célculo del niimero de ensayos a realizar.

El pardmetro estudiado es la proporciéon de propios detectados al realizar los
controles de cada material; serfa la proporcién que representan los materiales
admitidos en las ETMR con respecto al total de material recuperado en una planta de
seleccion, expresada en tanto por uno. Esta es la variable elegida para controlar cémo
se ajusta a especificaciones el material recuperado en una planta de seleccion.

Este procedimiento da como resultado la informacion del nimero de andlisis a llevar
a cabo a lo largo de un afio para conocer la calidad de la seleccion de los materiales
en cada planta.

La metodologia de control de calidad anual sigue un procedimiento por variables,
que se basa directamente en la variable proporciéon de propios observada en cada
control. Para estimar la proporcion de propios presentes en la recuperacion de cada
material a lo largo del afio, es preciso conocer primero a qué modelo de distribucién
se adaptan los resultados.

Ajuste a la distribucion que siguen los resultados. Distribucidn beta

La variable proporcién de propios presenta ciertas peculiaridades que la alejan del
modelo normal de distribucion.

En concreto, es una variable que toma valores entre cero y uno, pero cabe esperar
que si la variable se mueve en valores préximos a alguno de los extremos, cero o
uno, su variabilidad sea menor, pues sus desviaciones respecto de la media estan
acotadas por ese limite natural. Ademas, esa acotacion suele producir un efecto de
asimetria en la distribucion, asimetria ausente por completo bajo el modelo normal.

Cuando la proporcion objeto de estudio esta alejada de los extremos, cero y uno, los
fenémenos pueden no ser muy graves, pero en este caso la proporcién de residuos
propios estd, y de hecho debe estar, muy préxima a uno, por lo que resulta previsible
una desviacion grande respecto del modelo normal.

Ea . Como consecuencia del mal ajuste del modelo de distribucion normal, se ha buscado

| (\\ un modelo que se adaptara mejor a esta situacion, optando por el modelo de

8 distribucion beta, pues estd especialmente concebido para datos entre cero y uno, y
% en concreto para proporciones.

Este modelo de distribucion se ha parametrizado mediante la media, que seria el
pardametro p (proporcion de propios), y un parametro lambda, que hace las veces de
variabilidad (en sﬁdﬁﬂlverso, cuanto mayor es lambda, menor es la variabilidad).

3

- b
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XUNTHA DE GALICIA

Determinacion del nimero de muestras

La metodologia permite calcular el nimero minimo de controles por planta y
material, en funcion de las salidas del proceso de dicho material, del error
establecido, del parametro lambda propio del material y sobre todo, en funcion de la
proporcién media de material propio que se ha observado en los controles historicos,
y el nimero de controles histéricos.

Para las plantas que no tienen control de calidad en el registro histérico se usa como
referencia el primer cuartil de las proporciones medias obtenidas en las demads
plantas para el material en cuestion.

El primer cuartil es el valor que deja el 25 % de las plantas con proporciones
inferiores, y el 75% con valores superiores. Notese que cuanto mds baja sea la
proporcion, mds caracterizaciones se van a necesitar. En consecuencia, el primer
cuartil es un valor desfavorable, dentro de los que se suelen presentar en las plantas
ya analizadas, y de este modo, es una forma de asegurarse al analizar una planta por
primera vez.

El intervalo de confianza utilizado en todos los casos es del 90 %, para garantizar
que los resultados estén equilibrados entre plantas nuevas y plantas ya analizadas.

Distribucion del niimero de visitas de control a lo largo del aiio

Una vez obtenido el nimero de andlisis (balas o material a granel), se presenta a
continuacion su distribucion a lo largo del aflo mediante visitas de control:

e Entre 1 y 3 balas y/o andlisis de material a granel. En este caso, dado que
el nimero total de muestras al afio es muy bajo, se pueden realizar en una
sola visita.

e Entre 3 y 6 balas y/o andlisis de material a granel. Se llevardn a cabo
o\ minimo en dos visitas, una por semestre, separadas como minimo cuatro
)\ meses.

/e Entre 7 y 9 balas y/o andlisis de material a granel, Se llevardn a cabo
minimo en tres visitas, separadas al menos dos meses.

e Por encima de 9 balas y/o andlisis de material a granel. Se llevard a cabo el
control minimo en cuatro visitas, una por trimestre.

E,Tt '.3 “ .3.'
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XUNTA DE GALICIA

Evaluacion de la calidad de los materiales recuperados a lo largo de un aiio

La media aritmética de todos los valores de proporcion de propios de cada anélisis
realizados a lo largo de un afio en una planta y para cada material sera el valor que
exprese la proporcién de propios estimada con las garantias de representatividad
comentadas anteriormente.

5.2, Procedimiento para realizacién de una visita de control

Este procedimiento determina el niimero de balas/andlisis de material a granel, que se
debe estudiar durante cada visita realizada a las plantas de seleccion para realizar
analisis de control de calidad.

El procedimiento de control de las ETMR serd de aplicacion a los controles
derivados de programacion anual (controles de seguimiento), los controles en el caso
de primera designacion de recuperador/reciclador en una planta de seleccion y los
controles derivados de una disconformidad de las ETMR, realizados por Ecoembes
Se aplicaran los siguientes criterios para cada tipo de control:

- Controles de primera designaciéon de recuperador/reciclador en una planta de
seleccion y controles derivados de disconformidad: determinan el cumplimiento
estricto de todos los criterios de calidad recogidos en las ETMR.

- Controles derivados de programacion anual (controles de seguimiento):
determinan el cumplimiento de las ETMR, atendiendo exclusivamente al
porcentaje total de impropios admitido. Estos controles constituyen una
herramienta fundamental para realizar una valoracion de la calidad de los
materiales recuperados en las plantas de seleccién, analizar su evolucion en el
tiempo y determinar posibles medidas encaminadas a su mejora.

= En ningin caso se considerard para los controles las condiciones de entrega
2\ recogidas en las ETMR. Para el caso del FILM el contenido de humedad no se
‘considerar4 a la hora de determinar el porcentaje total de impropios, a no ser que
Ecoembes lo considere necesario 6 en los controles derivados de disconformidad

/si fuese el motivo por el que el reciclador adjudicatario la interpone.

El control de calidad se podré realizar en el material a granel o prensado en balas. En
el caso del papel/carton, cartén para bebidas/alimentos (brik), acero y aluminio se
realizard, en lo posible, en el material a granel y solo se procedera al control de balas
en caso de considerarse necesario.

Control de Calidad Normal

Se llevara a cabo un control de calidad del material en balas o a granel. En caso de
estimarse necesari dﬁ} realizarse ambos.

ECOEM IALANS CSRATALS
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XUNTA DE GALICIA

1. Material prensado en balas

1.1. Controles de primera designacién de recuperador/reciclador en una planta de
seleccién y para controles derivados de disconformidad

Eleccion de la muestra:

El control de calidad de las balas se basa en un sistema de muestreo por atributos
AQL. Para ello, se empleara el método de las tablas de muestreo de MIL-STD-105D
del “Manual de Control de Calidad” de J. M. Juran y Frank M. Gruyna. Esta
metodologia de control se basa en los siguientes puntos bésicos:

- Obtencién del tamafio de la muestra seglin el niimero de balas del lote o
en stock, para cada material, para un muestreo simple y un nivel de
inspeccion normal (nivel II).

- Obtenciéon del niimero de balas de aceptacion o de rechazo para el nivel
de calidad aceptable elegido segun la tabla que se adjunta.

- Aceptacion o rechazo del lote o stock inicial seglin el nimero de balas
rechazadas, referenciadas con la ETMR correspondiente. En caso de que
se alcance el ntimero de balas de rechazo estipulado para la muestra, el
lote o stock se considerard no conforme, identificdndose como tal.

- Determinacién del tamafio de la muestra en funcién del tamaiio del lote o
stock

Tamaiio del lote Tamafio de la muestra Nivel de calidad aceptable

1)

2a8
9als
16a25

. 26450
"\ 51290

ﬁ“\ 91a 150

Boelunwn
oWl

/(1) Ntimero de balas que no cumplen ETMR para rechazar el lote o stock.
\ 3 /'
'/ Para tamafios de muestra superiores a los recogidos en la tabla anterior,
Ecoembes estudiara el nivel de inspeccion y de calidad aceptable.

' Operativa del Control:

Conteo del nimero de balas de cada material.
Determinacion del tamaiio de la muestra (niimero de balas a controlar).
- Eleccidn de la primera bala al azar.

’@siones de la bala.
k’/’

ECOEMIALAJES U3RATIA, S.A.
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XUNTA DE GALICIA

- Apertura de las balas y control. La separacion de los materiales se efectuard
manualmente sobre una mesa de triaje instalada para tal fin. El peso total de
la bala se obtendra por la suma de pesos de los materiales separados. Para
realizar la pesada de los materiales se dispondra de una bascula de precision
adecuadamente calibrada y/o verificada.

- Anotacion de los resultados en la Ficha de Control de Calidad de material
seleccionado

- Este proceso se hara sucesivamente hasta que se alcance el numero de balas
de rechazo obtenido por el método de MIL-STD-105D para cada material o
se acepte el lote o stock.

1.2. Controles derivados de programacion anual (controles de seguimiento):

Eleccion de la muestra:

Obtencion del tamaiio de la muestra seglin el nimero de balas del lote o en stock
para cada material, seglin la siguiente tabla.

Tamafio del lote (balas) Tamafio de la muestra (balas)

2a8
9als
16 a25

26 a 50
51a90
91 a 150

SN e WO B O

Para tamafios de muestra superiores a los recogidos en la tabla anterior, Ecoembes
estudiara el nivel de inspeccidn y de calidad aceptable.

Operativa del Control:

Conteo del nimero de balas de cada material.
Determinacién del tamafio de la muestra (nimero de balas a

controlar).

Eleccioén de la primera bala al azar.

Control de las dimensiones de la bala.
Apertura de las balas y control. La separaciéon de los materiales se
efectuard manualmente sobre una mesa de triaje instalada para tal fin. El
peso total de la bala se obtendra por la suma de pesos de los materiales
separados. Para realizar la pesada de los materiales se dispondra de una
bascula de precision adecuadamente calibrada y/o verificada.
Anotacion de los resultados en la Ficha de Control de Calidad de material
seleccionado

—— 148
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XUNTHA DE GALICIA

- Este proceso se hara sucesivamente hasta que se alcance el nimero de
balas de la muestra de la tabla anterior.

2. Material a granel

Se describe los pasos a seguir para la realizacion del control en el caso de material a
granel (Papel/Cartén, Cartén para bebidas/Alimentos, Acero y Aluminio).

Eleccion de la muestra:

- Se tomara una muestra de unos 250 kg. Para ello, se procedera a la toma
de submuestras, en varias fases, de la propia linea de produccion o de la
alimentaciéon a prensa (si estas corrientes no son la misma) de una
cantidad de material de unos 50 kg..

- Se repetird esta operacion hasta conseguir los 250 kg sobre los que
realizar el control.

Operativa del control

- Se caracterizard el material a medida que se vayan tomando las
submuestras.

- Se repetird esta operacion hasta 5 veces, obteniendo por suma la muestra
total. La separacion de los materiales se efectuarda manualmente sobre una
mesa de triaje instalada para tal fin. El peso total de la muestra se
obtendra por la suma de pesos de los materiales separados. Para realizar la
pesada de los materiales se dispondrd de una bascula de precision
adecuadamente calibrada y/o verificada.

- Anotacién de los resultados en la Ficha de Control de Calidad de material
seleccionado.

Determinacion de Humedad

Se realizara siempre que se estime necesario.

La determinacién de humedad se llevara a cabo en laboratorio.

~_ 1. Plasticos, Acero y Aluminio

AD .

{ ¥ "‘.§~.\ ' La determinacion del contenido de humedad para Plasticos, Acero y
£\ W “Aluminio se realizara sobre una muestra de unos 7 kg tomada al azar, La
QU « operativa a seguir seré la siguiente:
Y )

- Se pesara la muestra y se anotard la masa inicial como M;,
. Se colocard el recipiente con la muestra hiimeda en la estufa y se
mantendrd a una temperatura entre 105 °C y 115 °C, secéndola durante 2

__—horas o hasta nstante,
o o ppieey

.
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. Periédicamente se revolverd la muestra para facilitar un secado uniforme.
. Enfriar la muestra hasta temperatura ambiente en atmosfera seca. Pesar la
muestra seca y anotar su masa como M.
La precisién en My, y M serd la misma que la exigida a las balanzas.
La diferencia en la masa es la cantidad de humedad presente en la muestra
(H).
El resultado del ensayo se expresa en tanto por ciento, con dos cifras
decimales y se determina mediante la expresion:

Hn]: (Mh = Ms) X 100 / Mh

siendo:
Hp: humedad del material en tanto por ciento.
My,: masa de la muestra antes de secar.
M;: masa de la muestra después de secar.

2. Papel / Cartén

La determinacion del contenido de humedad para el papel/carton se llevara a
cabo empleando cualquiera de los dos métodos siguientes:

a) Determinacién de la humedad sobre una muestra global: La determinacion
del contenido de humedad de papel y carton se llevard a cabo sobre una
muestra de unos 7 kg, que estara constituida por las siguientes fracciones:

Papel impreso: 2 kg.

Envases de carton doméstico: 2 kg.

Envases de carton comercial: 3 kg.

b) Determinacion de la humedad en cada una de las tres fracciones por
separado: En este caso no es necesario tomar unos pesos concretos de cada
fraccion.

En ambos casos, para la determinacion en laboratorio se empleara el
G~ procedimiento que se indica en la norma UNE EN 20287. Para obtener el
*. contenido en humedad se aplicard la siguiente férmula:

| Ho= (M, - M) x 100 / My,

/ siendo:
Hpy: humedad del papel y cartén en tanto por ciento.
Mj,: masa de la muestra antes de secar.
M;: masa de la muestra después de secar.

3. Cartén para Bebi

ientos (Brik

———r —
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La determinacion de la humedad del cartén para bebidas/alimentos se

realizard como sigue:

- La determinaciéon de la humedad se llevard a cabo sobre una muestra de
unos 7 kg tomada al azar. Para la determinacién en laboratorio se
empleard el procedimiento que se indica en la norma UNE EN 20287.
Para obtener el contenido en humedad se aplicard la siguiente formula:

Hy= (M- My) x 100 / M,

siendo:
Hp: humedad del Cartén para Bebidas/alimentos en tanto por
ciento.
M;,: masa de la muestra antes de secar.
M;: masa de la muestra después de secar.

Pardmetros a controlar y emision del informe

- Los parametros a controlar dependen del tipo de material y serdn los que
aparecen en las Fichas de Control de Calidad de material seleccionado.

- En el control de calidad del Papel/Cartén, los envases de papel-carton cuya
identificacion entre Doméstico con o sin Punto Verde'” y Comercial con o sin
Punto Verde'®® resulte dificil, se apartardn y formaran dos fracciones de Envase
Doméstico Dudoso y Envase Comercial Dudoso, respectivamente. La fraccion de
dudosos doméstico se repartira proporcionalmente entre las que hayan resultado
de Doméstico con Punto Verde'"™ y Doméstico sin Punto Verde'®®. Se procedera
de la misma manera con la fraccion de Dudosos Comercial.

Las modificaciones que puedan realizarse en el Procedimiento de Control serdn
comunicadas a la Entidad gestora, entendiéndose dichas modificaciones aprobadas
tacitamente, salvo comunicacién expresa en sentido contrario antes de transcurridos
10 dias hébiles, en cuyo caso serd en el seno de la Comisién de Seguimiento donde

se analicen y, en su caso, acuerden.

5.3. Comunicacién a la Entidad gestora y remision del informe

- Ecoembes se pondra en contacto con la planta de seleccién para coordinar las
fechas y la realizacion del control. El coste de estos controles seré por cuenta de
‘Ecoembes salvo en las circunstancias que se indican més adelante.

- Al finalizar el control, las fichas de Conirol de Calidad, debidamente firmadas,
seran entregadas a los asistentes, y sus resultados se consideraran validos a los
efectos oportunos.

197 0 simbolo de pertenencia al SIG vigente en cada momento.
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1Y Ll ¥

e LN . 151

ECOGMIALAMIS L3FATA, 8.8




XUNTA DE GALICIA

5.4, Acceso a la informacion

La entidad propietaria de la planta de seleccidn tendra acceso a los resultados de
control de calidad para su consulta, a través del Sistema Web de Gestion de
Ecoembes.

6. Procedimiento en caso de incumplimiento de las ETMR.

Se podréan dar las siguientes situaciones en las plantas de seleccién en funcién de lo
siguiente:

- Plantas de nuevo funcionamiento: a las plantas de primera puesta en marcha
se les concederd un perfodo de adaptaciéon al cumplimiento de las ETMR de
tres meses. Durante este periodo Ecoembes podra realizar cuantos controles
de calidad se estimen necesarios. Puesto que el objetivo de dichos controles
es estudiar la evolucion de la calidad de los materiales, los resultados
obtenidos no tendrdn implicacion alguna sobre los procedimientos de
disconformidad ni los de pago. Una vez cumplido el plazo de tres meses se
llevaran a cabo controles de seguimiento, los cuales podran tener las
implicaciones antes mencionadas.

- Resto de plantas: a partir de la entrada en vigor del convenio, Ecoembes
podra realizar cuantos controles derivados de programacién anual (controles
de seguimiento) sean necesarios en base a la metodologia estadistica referida
en el anterior apartado 5.1.

- En todas las plantas: ademés de los controles derivados de programacion
anual, Ecoembes podra realizar controles adicionales, para garantizar el
cumplimiento de las ETMR.

! Los controles de seguimiento de la calidad a los que hace referencia este apartado,
determinan el cumplimiento de las ETMR atendiendo exclusivamente al porcentaje
total de impropios admitido.

N

NE b

NI D\ &
SE] procedimiento a seguir para el Control del Seguimiento ser4 el siguiente:

6.1 Primer control derivado de Programacion Anual (Control de Seguimiento):

Podran darse_dos_situaciones. El primer lote (nimero de balas del material
E%H’ia;c adas en la planta de seleccion):

5 S AT -
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A, Cumple ETMR: se continuara con la normal retirada del material.

B. No cumple ETMR: Primer incumplimiento del Control de Seguimiento de la

Calidad.

Aunque la situacion deseable serd la de reprocesar el lote de material, se podran dar
dos situaciones:

| r: \ . .\‘ & |
\ N\ \
\ , N \
N “C N 5

m B.1. Reprocesado del material

Ecoembes concederda a la planta el plazo maximo de | mes desde la
finalizacion del control de calidad, o el que se acuerde entre las partes, para
que ésta proceda al reprocesado del material. Tras el procesado del mismo se
procederd a un Segundo Control de Seguimiento.

m B.2. Pago sobrecoste para “Reacondicionamiento del material para su
reciclado”

La planta podra solicitar a Ecoembes la retirada del material por el reciclador
adjudicatario, haciéndose cargo del sobrecoste de reciclado, mediante
descuento en su facturacion mensual.

Ecoembes informara al gestor del material del incumplimiento del material.
En caso de que el reciclador designado pueda hacerse cargo del material para
su reciclado, informara del importe de reacondicionamiento. Ecoembes no
tramitara con la planta el incumplimiento de este material.

En caso de que el reciclador no pueda hacerse cargo del reciclado del lote,
éste serd devuelto a la planta para su reprocesado, segin lo indicado en el
siguiente punto.

Para el caso de designacion del recuperador por parte de la Entidad no se
admitira la  opcion del reacondicionamiento por parte  del
recuperador/reciclador y, por lo tanto, si el material es retirado de la planta,
no podra considerarse para la facturacion por seleccion.

1. Segundo Control de Seguimiento:

Podran darse dos situaciones. El lote reprocesado:

A. Cumple ETMR: se procedera a la retirada del lote de material reprocesado por

P,
vy 3

o

parte del reciclador adj 5'c"11;)\‘i0.

ECOEM3ALAJES U5PATIA, S.A,

P¢ Castellana 83-85, 112 Plant
28046 Madrid

153



XUNTHA DE GALICIA

B. No cumple ETMR: Segundo Incumplimiento del Control de Seguimiento.

Aunque la situacion deseable serd la de reprocesar el lote de material, se podran

dar dos situaciones:

m B.1. Reprocesado del material

Ecoembes concederd a la planta el plazo maximo de 1 mes desde la
finalizacion del control de calidad, o el que se acuerde entre las partes, para
que ésta proceda al reprocesado del material, tantas veces como estime
oportuno hasta que cumple ETMR. Tras el procesado del mismo se procedera
a un nuevo control.

m B.2. Pago sobrecoste para “Reacondicionamiento del material para su
reciclado”

La planta podré solicitar a Ecoembes la retirada del material por el reciclador
adjudicatario, haciéndose cargo del sobrecoste de reciclado, al igual que se
indica en el punto anterior.

En caso de que el reciclador adjudicatario pueda hacerse cargo del material
para su reciclado, Ecoembes no tramitara con la planta el incumplimiento de
este material. En caso de que el reciclador no pueda hacerse cargo del reciclado
del lote, éste seréd devuelto a la planta para su reprocesado, segiin lo indicado en
el siguiente punto.

Para el caso de designacion del recuperador por parte de la Entidad, no se
admitird la opcién del reacondicionamiento del material por parte del
recuperador/reciclador y, por lo tanto, si el material es retirado de la planta, no
podra considerarse para la facturacion por seleccion.

2. Tercer Control de Seguimiento:

: Podrdn darse dos situaciones. El lote (compuesto por el material reprocesado y las
) nuevas balas generadas inmediatamente después del 1°lote controlado, en el caso de
que dicho lote no hubiera cumplido ETMR):

A. Cumple ETMR: se procederd a la retirada del lote controlado por parte del

reciclador adjudicatario.

B. No cumple ETMR{;‘_@ €pr Incumplimiento del Control de Seguimiento.

shuy
gt

ECOEM LALAJ S VSPATA. € -
P2 Castellana 83-85 11 L
28040 vac 54




XUNTA DE GALICIA

Aunque la situacién deseable sera la de reprocesar el lote de material, se podran dar
dos situaciones:

m B.1. Reprocesado del material

Ecoembes concederd a la planta el plazo maximo de 1 mes desde la
finalizacion del control de calidad, o el que se acuerde entre las partes, para
que ésta proceda al reprocesado del material, tantas veces como estime
oportuno hasta que cumple ETMR. Tanto el reprocesado del material como el
nuevo control de seguimiento, asi como los posibles sucesivos controles,
seran a coste de la planta de seleccion.

m B.2. Pago sobrecoste para “Reacondicionamiento del material para su
reciclado”

La planta podra solicitar a Ecoembes la retirada del material por el reciclador
adjudicatario, haciéndose cargo del sobrecoste de reciclado, al igual que se
indica en el punto anterior.

En caso de que el reciclador adjudicatario pueda hacerse cargo del material
para su reciclado, Ecoembes no tramitara con la planta el incumplimiento de
éste. En caso de que el reciclador no pueda hacerse cargo del reciclado del
lote, éste sera devuelto a la planta para su reprocesado, segin lo indicado en
el siguiente punto.

Para ¢l caso de designacion del recuperador por parte de la Entidad, no se
admitird la opcién del reacondicionamiento del material por parte del
recuperador/ reciclador y, por lo tanto, si el material es retirado de la planta,
no podra considerarse para la facturacion por seleccion.

2
(B \ : 3. Cuarto Control de Seguimiento:

\ Podran darse dos situaciones. El lote (compuesto por el material reprocesado y las
\ nuevas balas generadas inmediatamente después del anterior lote controlado, en el
N caso de que dicho lote no hubiera cumplido ETMR):

A. Cumple ETMR: se procederd a la retirada del lote controlado por parte del
reciclador adjudicatario.

B. No cumple ETMR: Cuarto Incumplimiento del Control de Seguimiento.
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Aungue la situacion deseable sera la de reprocesar el lote de material, se podran dar
dos situaciones:

m B.1. Reprocesado del material

Ecoembes concederd a la planta el plazo maximo de 1 mes desde la
finalizacion del control de calidad, o el que se acuerde entre las partes, para
que ésta proceda al reprocesado del material, tantas veces como estime
oportuno hasta que cumple ETMR. Tras el procesado del mismo se procedera
a un nuevo control.

m B.2. Pago sobrecoste para “Reacondicionamiento del material para su
reciclado”

La planta podré solicitar a Ecoembes la retirada del material por el reciclador
adjudicatario, haciéndose cargo del sobrecoste de reciclado, al igual que se
indica en el punto anterior.

En caso de que el reciclador adjudicatario pueda hacerse cargo del material
para su reciclado, Ecoembes no tramitard con la planta el incumplimiento de
éste. En caso de que el reciclador no pueda hacerse cargo del reciclado del
lote, éste serd devuelto a la planta para su reprocesado, segin lo indicado en
el siguiente punto.

Para el caso de designacion del recuperador por parte de la Entidad, no se
admitird la opcién del reacondicionamiento del material por parte del

~.recuperador/ reciclador y, por lo tanto, si el material es retirado de la planta,
1‘1(;: podra considerarse para la facturacion por seleccion.

4. - Quinto Control de Seguimiento:

Podran darse dos situaciones. El lote (compuesto por el material reprocesado y las
nuevas balas generadas inmediatamente después del anterior lote controlado, en el
caso de que dicho lote no hubiera cumplido ETMR):

A. Cumple ETMR: se procedera a la retirada del lote controlado por parte del
reciclador adjudicatario.

B. No cumple ETMR: Quinto Incumplimiento del Control de Seguimiento.

Pe Castellana 8--8°F "
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De producirse un quinto incumplimiento, Ecoembes paralizara la retirada de la nueva
produccidn y de todo el material afectado..

Todas las balas de los lotes que no hayan cumplido ETMR deberan ser identificadas
por la planta como material que no cumple ETMR. En el caso de designacion del
recuperador por parte de la Entidad, aunque el material sea retirado de la planta no
podra considerarse para la facturacion por seleccion.

En Comision de Seguimiento analizara la situacion planteada . Ecoembes no asumiré
el coste de posteriores controles hasta que el material cumpla ETMR.

En los controles de seguimiento, los incumplimientos serdn acumulativos durante la
vigencia del Convenio. Por tanto a partir del quinto incumplimiento por material, los
sucesivos controles que incumplan con ETMR seran a coste de la planta de
seleccion.

ECOEMIALAJIES D5PATA, S.A.

P¢ Castellana 83-85, 11? Plante
28046 Madrid

157




XUNTHA DE GALICIA

ANEXO IV.I1.2

PROCEDIMIENTO DE DISCONFORMIDAD

La planta de seleccion debera poner a disposicion del recuperador o reciclador los
lotes de materiales recuperados conformes con las ETMR del Anexo IV.

1. Declaracion de la disconformidad

Cuando el recuperador, reciclador o persona en quien éste delegue para la retirada,
entienda que los materiales que se le entregan no cumplen ETMR, tendra derecho a
no aceptar dicho material en la planta o posteriormente en sus propias instalaciones.

Por

tanto las disconformidades se pueden dar en alguno de los dos momentos o en

ambos.

) 4

\
|4 1.2

Declaracion de disconformidad en el momento de la retirada del material en
la planta de seleccién

Esta declaracién de disconformidad se podra plantear a través de un control
visual del material puesto a disposicion del recuperador, reciclador o persona en
quien éste delegue, en la propia planta de seleccion. En este caso, si el
recuperador, reciclador o persona en quien éste delegue, considera que la
totalidad o parte del lote puesto a su disposicion incumple las ETMR, podra
negarse a retirar dicho material.

El recuperador o reciclador comunicard a Ecoembes la disconformidad indicando
el problema detectado y las balas o cantidad de material que rechaza. En este
caso no es obligatorio que el recuperador o reciclador remita el Formulario de
Disconformidad correspondiente.

Asimismo las balas no retiradas deberan ser identificadas en la planta como balas
rechazadas y almacenadas de forma diferenciada para posteriormente proceder a

~la resolucién de la disconformidad.

2\
-\ . r . . . .
Déclaracion de la  disconformidad en las instalaciones del

re;':upera(l01'/1'cciclador

En el supuesto de que los lotes de materiales seleccionados hayan sido retirados

por el recuperador o reciclador y, tras la realizacion de los correspondientes
controles en su propia instalacion, éste considere que la calidad de los mismos no
cumple con las ETMR, deberd formalizar dicha disconformidad rellenando el
Formulario de Disconformidad correspondiente, y remitiéndolo a Ecoembes en
un plazo méximo c.g'}mas hébiles desde la formalizacion de la retirada del
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material de la planta. Este Formulario de Disconformidad deberd ir acompaiiado
de copia del documento acreditativo de salida del material de planta y/o albardn
de salida de planta, indicando el problema detectado.

2. Tramitacion de la disconformidad

Una vez que Ecoembes haya recibido la comunicacion de la disconformidad por
parte del recuperador o reciclador, la transmitird a la Entidad gestoraws, si se ha
recibido en el plazo establecido anteriormente con toda la documentacion solicitada y
si el material no ha sido reprocesado.

Ecoembes determinara si da curso o no a la disconformidad.

3. Resolucion de la disconformidad

La resolucion del proceso de disconformidad transcurrird de manera idéntica para los
dos supuestos descritos en el apartado 1.

La Entidad gestora, Ecoembes y el recuperador o reciclador, buscardn conjuntamente
el origen de la disconformidad y definiran los medios adecuados para solventarla en
el plazo maximo de dos meses desde la fecha de recepcion en Ecoembes de la
disconformidad.

Ecoembes podré determinar la necesidad de realizar un control de ETMR en la planta
de seleccion o en las instalaciones del recuperador o reciclador, aplicando lo
establecido en el procedimiento de control de ETMR que se recoge en el Anexo IV.

Los gastos ocasionados por el conflicto (comprendidos entre otros el transporte,
almacenaje, control y peritaje) serdn a cargo de:

El recuperador o reciclador si se concluye que el material cumple la ETMR.
La Entidad gestora en caso contrario.

3.1 En el caso de llegar a un acuerdo amistoso sobre la disconformidad dentro
del plazo méximo estipulado (dos meses desde la fecha de recepcién en
Ecoembes de la disconformidad), entre el recuperador o reciclador y la

. | Entidad gestora, de forma general, salvo que Ecoembes decida alguna otra
-/ solucién en consenso con los implicados, se procedera de la siguiente manera:

1% Entidad gestora: en el presente Anexo se refiere a la Entidad local, Consorcio o Comunidad

deleguen. PR e

e T
7 M) '.:":-‘-‘3)
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3.1.1 Si la decision de rechazar el material fuese injustificada, segin la
determinacion efectuada, el recuperador o reciclador debera retomar
los lotes rechazados en las condiciones contractuales establecidas.
Ademas:

e Si el material se encuentra en la planta de seleccion deberd
retirar el material y suscribir el documento acreditativo de
Salidas del Material de Planta de Seleccién en un plazo
méximo de 10 dias habiles desde la notificacion por Ecoembes
de la resolucién de la disconformidad.

o Si el material objeto de la disconformidad se encuentra en las
instalaciones del recuperador o reciclador, el Formulario de
Disconformidad de Material se valida como material aceptado.

Si la decision adoptada tiene un coste adicional, serd asumido por el
recuperador/reciclador.

3.1.2 Sila decisién de rechazo se comprueba fundamentada, es decir, el
material no cumple ETMR, se podran dar tres situaciones:

3.1.2.1  Los lotes rechazados seran reprocesados de nuevo en la
planta.

En este caso, si el material objeto de la disconformidad fue
retirado de la planta por el recuperador o reciclador y debe ser
retornado a la misma para su reprocesado:

o El material retornado a la planta no computard como
enfrada a la misma a los efectos de la recogida selectiva.

o La Entidad gestora, en el plazo méximo de tres meses
desde la notificacion por Ecoembes de la resolucion de la
disconformidad, emitird una nota de abono a Ecoembes en
concepto de devolucion del pago por seleccion que recibid
por dicho material. Para el descuento de la aportacién por
seleccion se aplicard el mismo coste unitario al que se
abono el material.

3.1.2.2  El recuperador o reciclador lo procesa en sus instalaciones.

En este caso, si el material objeto de la disconformidad no
fue retirado por el recuperador o reciclador de la planta de
seleccion, éste deberd retirar el material y suscribir el
documento acreditativo de Salidas del Material de Planta
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de Seleccion en un plazo maximo de 10 dias habiles desde
la notificacion por Ecoembes de la resolucion de la
disconformidad.

3.1.2.3  Se gestiona el material por otras vias.

En este ultimo caso, si el material objeto de la
disconformidad fue retirado de la planta de selecciéon por el
recuperador o reciclador designado, la Entidad gestora, en
el plazo maximo de tres meses, desde la notificacion por
Ecoembes de la resolucién de la disconformidad, emitird
una nota de abono a Ecoembes en concepto de devolucion
del pago por seleccidon que recibio por dicho material. Para
el descuento de la aportacion por seleccion se aplicara el
mismo coste unitario al que se aboné.

El tratamiento al que finalmente se someta el material
objeto de la disconformidad debera estar soportado por los
albaranes correspondientes, de los cuales se enviard copia a
Ecoembes.

La opcién elegida serd por acuerdo entre la Entidad gestora, el
recuperador o reciclador designado y Ecoembes. En caso de no llegar
a acuerdo, Ecoembes decidira la opcion de gestion del material.

En cualquiera de los casos, si la decision tomada tiene un coste
adicional serd asumido por la Entidad gestora aplicando lo previsto
anteriormente en cuanto a la asuncion de los costes ocasionados por el
conflicto.

Si Ecoembes hubiese realizado el pago por alguno de los costes
derivados del conflicto, la Entidad gestora emitira una nota de abono
en concepto de devolucién del mismo en un plazo maximo de tres
meses desde la notificacion por Ecoembes de la resolucion de la
disconformidad.

Si la Entidad gestora no emitiese las notas de abono en el plazo
requerido, Ecoembes retendra desde ese momento los pagos
correspondientes al concepto de seleccion a la Entidad gestora.

Lo descrito serd de aplicacion salvo que la Entidad gestora, Ecoembes
y el recuperador o reciclador designado acuerden otra solucién.
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3.2

En caso de no llegar a ningiin acuerdo sobre la disconformidad del
material en el plazo méximo estipulado (dos meses desde la fecha de
recepcion en Ecoembes de la disconformidad) sobre si los materiales son
acordes o no con lo definido en las ETMR, se procedera de la siguiente
manera:

Se recurrira al arbitraje de una institucion u organizacion
independiente de reconocido prestigio (denominado Experto
Independiente). La aceptacién de dicha mediacion deberd realizarse
en el plazo maximo de tres dias hébiles desde la finalizacion del plazo
maximo estipulado para solventar la disconformidad (dos meses
desde la fecha de recepcion en Ecoembes de la disconformidad). La
designacion del Experto Independiente serd por comun acuerdo entre
la Entidad gestora, el recuperador o reciclador y Ecoembes (en el
caso de no llegar a acuerdo serd Ecoembes quien realice dicha
eleccion).

En todos los casos, la disconformidad debe estar resuelta en un
periodo inferior a 15 dias naturales a contar desde la aceptacion del
arbitraje del Experto Independiente.

La decision del Experto Independiente debera ser acatada por todas
las partes y obliga de forma general a que todos los costes
ocasionados por el conflicto de la disconformidad, comprendidos
entre otros el de transporte, control, almacenaje y peritaje serdn a
cargo de:

e El recuperador o reciclador si se concluye que el material cumple
la ETMR

e La Entidad gestora en caso contratio.

De forma general todos los costes ocasionados por el conflicto de la
disconformidad, comprendidos entre otros el de transporte,
almacenaje, control y peritaje seran a cargo de:

e El recuperador o reciclador si se concluye que el material cumple
la ETMR.

e [a Entidad gestora en caso contrario.

Si la decision de rechazar el material fuese injustificada, segun la
determinacién efectuada, el recuperador o reciclador deberd retomar

ECOEMALAJES ESPATIA, S.A.
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3.2.2

Ademas:

e Si el material se encuentra en la planta de seleccidon deberd
retirar el material y suscribir el documento acreditativo de
Salidas del Material de Planta de Seleccién en un plazo
méximo de 10 dias habiles desde la notificacién por Ecoembes
de resolucidén de la disconformidad.

e Si el material objeto de la disconformidad se encuentra en las
instalaciones del recuperador o reciclador, el Fornudario de
Disconformidad de Material se valida como material aceptado.

Si la decision adoptada tiene un coste adicional, serd asumido por el
recuperador/reciclador.

Si la decision de rechazo se comprueba fundamentada, es decir, el
material no cumple ETMR se podran dar tres situaciones:

3221

3.2.2.2

Los lotes rechazados seran reprocesados de nuevo en la
planta.

En este caso, si el material objeto de la disconformidad fue
retirado de la planta por el recuperador o reciclador y debe
ser retornado a la misma para su reprocesado:

o El material retornado a la planta no computara como
entrada a la misma a los efectos de la recogida
selectiva.

e La Entidad gestora en el plazo maximo de tres meses
desde la notificacién por Ecoembes de la resolucion de
la disconformidad, emitira nota de abono a Ecoembes
en concepto de devolucidon del pago por seleccion que
recibidé por el material. Para el descuento de la
aportacién por seleccion se aplicard el mismo coste
unitario al que se abono.

El recuperador o reciclador los procesa en sus instalaciones.

En este caso, si el material objeto de la disconformidad no
fue retirado de la planta de seleccién por el recuperador o
reciclador, éste deberd retirar el material y suscribir el
documento acreditativo de Salidas del Material de Planta
de Seleccion er up,.]jlazo maximo de 10 dias habiles desde
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la notificacion por Ecoembes de resolucion de la
disconformidad.

3.2.2.3  Se gestiona el material por otras vias.

o Si el material objeto de la disconformidad fue
retirado de la planta de seleccion por el recuperador
o reciclador, la Entidad gestora en el plazo maximo
de fres meses desde la notificacion por Ecoembes de
la resolucion de la disconformidad, emitird una nota
de abono a Ecoembes en concepto de devolucion del
pago por seleccién que recibié por dicho material.
Para el descuento de la aportacion por seleccion se
aplicara el mismo coste unitario al que se aboné el
material.

El tratamiento al que finalmente se someta el material
objeto de la disconformidad debera estar soportado por los
albaranes correspondientes, de los cuales se enviara copia a
Ecoembes.

La opcién elegida serd por acuerdo entre la Entidad gestora, el
recuperador o reciclador y Ecoembes. En caso de no llegar a acuerdo,
Ecoembes decidird la opcidn de gestion del material rechazado.

En cualquiera de los casos, si la decision tomada tiene un coste
adicional sera asumido por la Entidad gestora aplicando lo previsto
anteriormente en cuanto a la asuncién de los costes ocasionados por el
conflicto.

Si Ecoembes hubiese realizado el pago por alguno de los costes
derivados del conflicto, la Entidad gestora emitira una nota de abono
en concepto de devolucion del mismo en un plazo maximo de tres
meses desde la notificaciéon por Ecoembes de la resolucion de la
disconformidad.

Si la Entidad gestora no emitiese las notas de abono en el plazo
requerido, Ecoembes retendra desde ese momento y en sucesivo los
pagos correspondientes al concepto de seleccion de envases.

Si una de las partes implicadas no se atiene a los puntos comentados anteriormente,
se entenderd que la razon esta de la otra parte, debiendo la primera hacerse cargo de
la disconformidad y de los costes que ésta conlleve. En caso de no hacerlo,
Ecoembes podra resolver el contrato o Convenio, o en su caso, descontar el coste de

: -
la misma del pago por seleccﬁh} i."’
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En caso de incidente particularmente grave o en caso de incidentes repetitivos
relativos al cumplimiento de las ETMR, la Entidad gestora y Ecoembes procederan
conjuntamente a una verificacion en profundidad del sistema de recogida selectiva y
del sistema de seleccidn, asi como a una verificacion de los sistemas de control
desarrollados por el reciclador o recuperador. Cualquiera de las partes implicadas
podra utilizar asesoramiento de especialistas.

Si los resultados de esta verificacion revelan que el reciclador o recuperador no ha
cumplido sus obligaciones, se podra solicitar a Ecoembes la designacién de otro
recuperador o reciclador, lo que provocara la resolucion de su contrato con
Ecoembes.

Si por el contrario, es la planta de seleccion la que no ha satisfecho las obligaciones
asumidas en el Convenio, Ecoembes expondra la situacién a la Comision de
Seguimiento para que decida en su seno las acciones a realizar.

T —— . L —
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ANEXO IV.I1.3

PROCEDIMIENTOS DE SEGUIMIENTO OPERATIVO EN PLANTAS DE
SELECCION DE ENVASES LIGEROS

1 Procedimiento de actuacion en caso de bajo rendimiento de las plantas de
seleccion de envases ligeros.

El presente procedimiento tiene por objeto conseguir buenos rendimientos en las
plantas de seleccion, evitando el envio de residuos de envases a vertedero,
estableciendo para ello medidas cuando se detecten bajos rendimientos. Para
determinar los rendimientos exigibles, se tendrd en cuenta la calidad del material de
entrada a cada planta.

FASE A: Anailisis, estudio y desarrollo del plan de mejora del rendimiento
Las plantas de seleccion de envases deberan alcanzar un rendimiento de seleccion'®
minimo que, segiin el contenido de impropios'® del material de entrada, viene dado

por la siguiente ecuacion:

Rendimiento minimo = 0,7 * (100-%impropios)

Rendimiento Minimo vs. % Impropios de las Entradas
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"% Entendido como el cociente entre la totalidad de envases ligeros recuperados en la planta y
entregados a un recuperador/reciclador en el mes de andlisis (el papel-cartén no se incluye para el
cdlculo) respecto de las entradas totales de dicho mes.
"9 g contenido de ilPﬁ(OFi corresponderd a la ultima caracterizacion representativa de

ajialta, seglin el procedimiento de calculo del apartado 3 del presente anexo.,

procedinientos paralda
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En el caso de que durante un mes'! el rendimiento de seleccién fuera inferior al

Rendimiento minimo, se podra'? enviar a la Entidad titular de la planta y al operador
de la misma, una comunicacién donde se informe de dicha incidencia, dando la
posibilidad de presentar los comentarios y alegaciones que consideren convenientes.
Desde el momento de la comunicacion se da por abierto el procedimiento.

Con el fin de posibilitar el seguimiento del rendimiento, una vez abierto el
procedimiento de bajo rendimiento, la Entidad titular o el operador (en el caso de que
éste tenga delegada la facturacion) estard obligado a actualizar la carga de datos en
un plazo maximo de 15 dias naturales una vez finalizado el mes en curso. En caso de
no facilitarse dicha informacién, Ecoembes podra corregir con efecto retroactivo el
pago por seleccion, sin necesidad de iniciar la Fase B, una vez se actualicen los datos
requeridos (incluido el stock). La correccién se realizaria para los meses donde el
rendimiento haya sido inferior al rendimiento minimo, segun la féormula establecida
en la fase B. Igualmente, Ecoembes podra retener'” de forma automatica las salidas
del material, hasta contar con dicha informacion.

En el caso de las plantas en las que la Entidad gestora designe el recuperador o
reciclador de los materiales recuperados, Ecoembes comunicard a la Entidad titular o
al operador (en el caso de que éste tenga delegada la facturacion) la obligacion de
actualizar la carga de datos en un plazo maximo de 15 dias naturales una vez
finalizado el mes en curso. En caso de no facilitarse dicha informacion, Ecoembes
podré aplicar con caracter retroactivo, una correccion del pago de seleccion de dicho
mes segun se establece en la Fase B de este procedimiento.

Se establece un periodo de dos meses, a contar desde la fecha de envio de la
comunicacion para analizar conjuntamente las causas del bajo rendimiento. Siempre

"1 a Entidad titular o el operador (en el caso de que éste tenga delegada la facturacién) no facilita
los datos de produccion (incluido el stock) a mes cumplido y, por lo tanto, se detectara la situacién de
bajo rendimiento con posterioridad a que ésta se produjo, Ecoembes podrd aplicar la correccion del
pago segtin la férmula establecida en este procedimiento, previa comunicacién por escrito, con
cardcter retroactivo a la fecha en la que se haya producido el primer incumplimiento, sin necesidad de
haberse iniciado el procedimiento.

y 12 En funcién de la gravedad de la situacion, andlisis de stocks, reiteracion, etc.
113 1 a retencion de salida de material podré ejecutarse para todo o parte del mismo. A partir de la

| comunicacion de retencion, las salidas de material deberdn estar aprobadas expresamente por
Ecoembes. En caso de que la entidad titular procediera a la venta o salida del material sin la
autorizacién de Ecoembes, se descontard la salida del material vendido de la siguiente factura de
seleccion emitida por la entidad titular o el operador de la instalacién por el valor de venta del material
objeto de la salida (al precio de venta del (iltimo mes adjudicado) més el importe del coste de recogida
equivalente a la cantidad de material vendido. Para el calculo del coste de recogida se tendré en cuenta
el pago promedio por recogida selectiva de envases ligeros (Pp) de las entradas en la instalacién para
el afio anterior, incrementado con el IPC de aplicacidn al ejercicio en curso (Pp o i-ny* (1 +1PChiio 1))
Para establecer el pago promedio, se consideraran los datos cargados en la aplicacién web de
Ecoembes de cada Entidad. En su defecto, se tomaran los kilos de entrada de envases ligeros cargados
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que se considere necesario para analizar dichas causas, se podrd realizar un estudio
de mejora del rendimiento y/o una valoracion de la calidad de las entradas en planta
y del stock de material seleccionado almacenado. Posteriormente, Ecoembes
presentard una propuesta de mejoras a la Entidad titular y al operador de la planta.
Esta propuesta consistira en un conjunto de medidas correctoras orientadas al
aumento del rendimiento de la instalacién por encima del valor de rendimiento
minimo.

A la vista de la propuesta de Ecoembes para la correccion del rendimiento de la
planta, se acordara el plan de mejoras y un periodo para su implantacion, durante el
cual no se aplicara ninguna correcciéon del pago por seleccion. El periodo serd
acordado por las partes, teniendo en cuenta cada una de las acciones a desarrollar.
Durante el periodo de ejecucion del plan de mejoras, Ecoembes podra colaborar con
la Entidad titular y el operador de la planta, asi como visitar la instalacion con el fin
de asegurar la correcta implantacion del mismo.

La Entidad titular o el operador, si ésta ha delegado la aceptacion del plan de mejoras
en el operador, tiene un plazo de 15 dias para comunicar la aceptacioén del plan de
mejoras presentado por Ecoembes. Transcurrido dicho plazo, si la Entidad titular o el

operador no han manifestado su conformidad por escrito, se pasara directamente a la
Fase B

FASE B: Seguimiento del rendimiento y correccion del pago

En la Fase B se procede a un exhaustivo seguimiento de la produccion de la planta de
seleccion. Se inicia una vez finalizado el periodo de implantacion del plan de
mejoras o, en su caso, si la Entidad titular y/o el operador de la planta (en el caso de
que la Entidad titular haya delegado la respuesta en este ultimo) no hubieran
comunicado y aceptado dicho plan, aplicandose lo siguiente:

o Si en un mes el rendimiento de la planta es igual o superior al Rendimiento
minimo establecido no se aplicard ninguna correccion del pago por seleccion.

e - Si en un mes el rendimiento es inferior al Rendimiento minimo'* se aplicara
\una correccion del pago de seleccion'” de dicho mes. Esta correccion'® serd

|
|

'™ En’el caso concreto de plantas de pequefia produccién (menos de 1.000 t de salidas de envases
ligeros/afio), se analizara si la causa de no alcanzar dicho rendimiento minimo se debe a la influencia
del stock de producto seleccionado. En dicho caso se contabilizard el stock para calcular el
rendimiento minimo. Ecoembes podré realizar controles de stock para verificar dicho dato.

15 Si Ecoembes verifica que la planta ha implantado en su totalidad del Plan de mejoras, y el
rendimiento sigue estando por debajo del rendimiento minimo, remitird un escrito a la planta y a la
Entidad Gestora y volverd a comenzar la FASE A, no aplicdndose ninguna correccién en el Pago por

Z/%:_leccién. @ E";
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equivalente al pago por recogida selectiva asumido por Ecoembes
correspondiente a los residuos de envases ligeros que no han sido recuperados
en la planta de seleccién. La correccion se calculara aplicando la siguiente
formula:

Correccion pago seleccion mes; (€) = Pago unitario promedio por recogida'’ mes;
(€/kg)* [(rendimiento minimo — rendimiento real ,..)* enfradas en la planta mes;

(kg)]

La correccion del pago se aplicard en la facturacion mensual de seleccion,
manteniéndose hasta que se cierre la aplicacion del procedimiento.

o Si una planta mantiene durante mas de seis meses un rendimiento por debajo del
Rendimiento minimo, Ecoembes podré dar traslado a la Comunidad Auténoma,
por el efecto que esta situacion pudiera tener en el cumplimiento de objetivos de
reciclado.

e Entre la Comunidad Auténoma y Ecoembes se acordaran las medidas que se
consideren necesarias para solventar esta situacién, entre las que se podra
contemplar el desvio del material de entrada a otra planta de seleccién que
garantice mejores rendimientos. Los costes adicionales de este desvio de material
o de cualquier otra medida acordada serdn asumidos por la Entidad titular de la
instalacion

En caso de que no se alcance ningin acuerdo con la Entidad titular de la planta y
mientras que la Comunidad Auténoma y Ecoembes no establezcan medidas, se
mantendrd la correccion mensual del pago de seleccion segin lo indicado
anteriormente.

Si transcurren mas de 6 meses consecutivos con un rendimiento superior al minimo
exigido se dara por finalizada la Fase B y, por tanto, la aplicacién del procedimiento.

Superado dicho plazo, si se produjera de nuevo una situacién de bajo rendimiento,
siempre que Ecoembes verifique'™® que las causas que lo originan difieren de las que
provocaron la/s anterior/es incidencia/s, se iniciard un nuevo procedimiento desde la
Fase A. En el caso de que se repitan las mismas causas, el procedimiento aplica
desde la Fase B.

"6 En el caso de que el coste de recogida selectiva a descontar fuera superior al pago por seleccion
que realiza Ecoembes a la Entidad titular o al operador de la planta (en el caso de que la Entidad
titular haya delegado la respuesta en este tltimo), los importes seran descontados en los meses
sucesivos hasta completar la totalidad del importe.

""" El pago unitario promedio por recogida: pago promedio ponderado de recogida de todas las
entidades que entregan material en la planta de seleccion.

"% Ecoembes podré realizar los estudios y/o pruebas que considere convenientes para verificar las
causas que producen esta simi'@?’e bajo rendimiento.

.
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2, Procedimiento de correcciéon de la superefectividad'” en las plantas de
seleccion de envases ligeros.

El presente procedimiento tiene por objeto detectar, analizar y, en caso de
confirmarse, corregir desviaciones en los valores normales de efectividad'® de
seleccion de los materiales, determinando las causas y estableciendo medidas
correctoras, en el caso de verificarse las mencionadas incidencias.

FASE A: Deteccion y an:lisis

En el caso que durante un mes'' la efectividad de un material seleccionado sea igual
o superior al 100 %, Ecoembes podrd'** enviar a la Entidad titular y al operador de la
planta, una comunicaciéon donde se informard de dicha incidencia, dando la
posibilidad de presentar los comentarios y alegaciones que consideren convenientes.
Con el envio de dicha comunicacion se dara por iniciado el procedimiento.

Con el fin de posibilitar el seguimiento de la efectividad del material en cuestion, una
vez abierto el procedimiento de superefectividad'”, la Entidad titular o el operador
(en el caso de que éste tenga delegada la facturacion) estara obligado a actualizar la
carga de datos en un plazo maximo de 15 dias naturales una vez finalizado el mes en
curso. En caso de no facilitarse dicha informacion, Ecoembes podré retener de forma
automatica las salidas del material, hasta contar con los datos requeridos para la
facturacion mensual, incluido el stock. Adicionalmente, una vez Ecoembes cuente
con la informacion, si se constatase la superefectividad, podra limitar con carédcter
retroactivo el pago por seleccion del material de referencia.

En el caso de las plantas en las que la Entidad gestora designe el recuperador o
reciclador de los materiales recuperados, Ecoembes comunicara a la Entidad titular o
al operador (en el caso de que éste tenga delegada la facturacion) la obligacién de
actualizar la carga de datos en un plazo maximo de 15 dias naturales una vez
finalizado el mes en curso. En caso de no facilitarse dicha informacion, Ecoembes

% Qe define como superefectividad la recuperacién de una fraccién por encima del porcentaje de

.dicha fraccién en la caracterizacién representativa de entradas en planta.

2 Entendida como el cociente entre la cantidad entregada a un recuperador/reciclador de un material
frente a la cantidad de ese material en las entradas. Dicha cantidad de material en las entradas se
calcula a partir de la caracterizacion representativa de procedimientos de la planta (apartado 3 del

resente anexo).

171 Sj 1a Entidad titular o el operador (en el caso de que éste tenga delegada la facturacién) no facilita
los datos de produccién (incluido el stock) a mes cumplido y, por lo tanto, se detectara la situacién de
superefectividad con posterioridad a que ésta se produjo, Ecoembes podri limitar el pago segin la
férmula establecida en este procedimiento, previa comunicacion por escrito, con cardcter retroactivo a
la fecha en la que se haya producido el primer incumplimiento, sin necesidad de haberse iniciado el
procedimiento.

22 En funcién de la gravedad deF;l,},i tm,ién, andlisis de stocks, reiteracion, etc.
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i

podra aplicar una correccion del pago de seleccion de dicho mes, con caracter
retroactivo, segun se establece en la Fase B de este procedimiento.

Se establece un periodo de dos meses, a contar desde la fecha de envio por parte de
dicha comunicacién, para analizar conjuntamente la Entidad titular, el operador de la
planta y Ecoembes las causas de la superefectividad detectada y asi permitir corregir
ésta. Dicho andlisis podré consistir, en funcién de las posibles causas y siempre que
se considere necesario, en la repeticion del control de calidad del material, en la
valoracion del stock de material recuperado almacenado, en la realizacion de un
estudio de rendimiento para la determinaciéon de la efectividad por material
recuperado o en la actualizacion de la caracterizacion representativa de
procedimientos' de las entradas.

Ecoembes presentara a la Entidad titular y al operador de la planta un informe con
los resultados y conclusiones de los anélisis realizados.

En caso de que el andlisis de la incidencia explique la superefectividad detectada y
ésta sea corregida o, en caso de que ésta se deba a causas ajenas al proceso
productivo de la planta se dard por finalizado el procedimiento, mediante la
correspondiente comunicacion por parte de Ecoembes. Si la superefectividad no es
corregida siendo debida al proceso productivo de la planta, se procedera a aplicar la
Fase B.

En el caso de que la superefectividad sea debida al incumplimiento de la ETMR (por
mayor contenido de impropios), se aplicara el Procedimiento de incumplimiento de
impropios del presente Anexo..

FASE B: Correccion de la superefectividad
Desde el mes siguiente al mes de envio del informe se procedera a limitar el pago por
la seleccion de dicho material, siendo la cantidad maxima a facturar la resultante de
aplicar la siguiente formula:
Cantidad mdaxima mensualy; reriar i @ facturar = [Ypyiareriar i en la entrada
X (I+ % impropios ETMR . 7ER14L )] X entradas mensuales fotales en

planta

Esta cantidad méxima mensual, en su caso, serd la considerada para el calculo del

“IAR correspondiente.

Una vez superado un periodo de tres meses, desde el inicio de la Fase B, y en caso de
mantenerse superefectividad para el mismo material, Ecoembes mantendra la
limitacion del pago por la seleccidn, tanto en plantas en las que la Entidad gestora

¥ Calculada segtin apaﬂm 'e_!‘tﬂ_’n'esente anexo.
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designe el recuperador o reciclador de los materiales recuperados como en plantas en
las que esta opte por que sea Ecoembes quien lo designe. Ademas en las plantas en
las que Ecoembes designe el recuperador o reciclador de los materiales, se
comunicara al recuperador o reciclador, que no puede retirar mensualmente una
cantidad superior a la maxima a facturar. Cuando la entidad designe al recuperador o
reciclador deberd tener en cuenta que Ecoembes s6lo asumird el coste/ingreso del
reciclado por la cantidad limite a facturar, pudiendo decidir por lo tanto si comunica
al reciclador el limite de retiradas de material o si asume el coste/ingreso por el
material que supere dicho limite.

Si transcurren mas de 12 meses consecutivos sin superefectividad del material objeto
de la incidencia, desde el inicio del procedimiento, se dara por finalizada la Fase B y,
por tanto, la aplicacion del procedimiento. Superado dicho plazo, si se produjera otra
situacion de superefectividad para el mismo material, se iniciard un nuevo
procedimiento desde la Fase A, en el caso de que se justifique' que las causas que lo
originan difieren de las que provocaron la primera incidencia. En caso contrario, se
aplicara el procedimiento desde la Fase B.

3 Metodologia de calculo de la caracterizacion representativa para aplicacion
de
los procedimientos de bajo rendimiento y superefectividad.

En el presente apartado se describe la metodologia de calculo de la caracterizacidn
representativa que sera de aplicacion en los procedimientos de bajo rendimiento y
superefectividad, denominada: caracterizacion representativa de procedimientos.

Esta metodologia emplea los datos obtenidos a partir del programa de caracterizacion
de envases ligeros descrito en el ANEXO IV.I.1. Se basa en la metodologia para la
determinacién de la muestra representativa de una caracterizacion de residuos de
envases li;fv,eros, considerando el nimero de muestras tomadas en el cuatrimestre de
referencia 2%, definidas de acuerdo a los criterios de distribucién de las muestras y al
ajuste del niimero de muestras realizadas segin el procedimiento para la realizacion
de un muestreo en plantas de seleccion y estaciones de transferencia.

Dado que el sistema de recogida es una variable que influye directamente en la
composicién de los residuos, la metodologia se aplicara en cada planta de seleccion,
para cada entidad y por sistema de recogida.

15 Ecoembes podré realizar los estudios y/o pruebas que considere convenientes para verificar las
causas que producen esta nueva situacién de superefectividad.

126 Se considerard como cuatringesre-gq referencia, el cuatrimestre inmediatamente anterior al
cuatrimestre en curso. Ef“i- o
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La caracterizacion representativa de procedimientos se calculard de la siguiente
forma:

1. Se parte de la media cuatrimestral, para cada Entidad y Sistema de Recogida
que entregue material en la planta de seleccién. Para ello, se promedian los
resultados de las caracterizaciones realizadas por sistema de recogida durante
cada cuatrimestre,

2. Se calcula una media “anual”, como media aritmética de las medias
cuatrimestrales de los tres cuatrimestres de calculo'?’.

3. La caracterizacion representativa de procedimientos para la planta de
seleccion se obtiene a partir de la media anual de cada Entidad y Sistema de
Recogida, ponderada con las cantidades de material entregado en planta en el
cuatrimestre de referencia.

Estos valores se emplearan para el calculo del rendimiento minimo de seleccién y de
la efectividad por material, con el objetivo de verificar el cumplimiento de los
parametros operativos de referencia y detectar posibles desviaciones.

) \
i‘\‘ \
\f\ \
\ |
" “ |
\ 5\ /
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|
\|
\/
127 Se consideraran los tres cuag;in estres inmediatamente anteriores al cuatrimestre en curso.
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ANEXO IV.I

PROCEDIMIENTOS DE SEGUIMIENTO DE LA RECOGIDA SELECTIVA
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ANEXO IV.L1

PROGRAMA DE CARACTERIZACION DE ENVASES LIGEROS

j Metodologia para la determinacién de la muestra representativa en una
caracterizacion de residuos de envases ligeros

La metodologia responde a la necesidad de definir el nimero de muestras necesarias para estimar
la proporcién de envases ligeros presentes en el material procedente de la recogida selectiva en
cada Entidad, y como han de repartirse a lo largo del afio (reparto muestral), de modo que la
estimacion de la proporcion de impropios™ del material caracterizado no exceda un cierto margen
de error asumible desde el punto de vista estadistico, con cierta probabilidad conocida como nivel
de confianza.

Para plantear esta metodologia estadistica se procedi6 a estudiar qué variables son influyentes
sobre la proporcion de impropios que se obtienen en una caracterizacion, habiéndose comprobado
que el sistema de recogida es una variable que influye directamente en la composicion de los
residuos; por ello la metodologia se aplicard, para cada Entidad, por sistema de recogida.

El objetivo fundamental es garantizar la representatividad del dato de calidad de los envases
ligeros expresado como porcentaje de impropios contenido en el residuo. La metodologia se ha
disefiado con objeto de controlar el error en la estimacion del porcentaje de impropios con un
margen de error del 5%.

La metodologia estadistica parte de los datos historicos de caracterizacion disponibles.

Se denota n el nimero de caracterizaciones disponibles y por P_1, ... , P_n a la proporcion de
impropios obtenida en cada caracterizacion. Asimismo, se denota mediante fp la proporcion
tedrica de impropios que pretendemos estimar,

Para dar respuesta al objetivo de obtener estimaciones precisas de la proporcién tedrica de
impropios se recurre al método pivotal, para construir el intervalo de confianza para la proporcion
de impropios (tp), tomando como pivote la media estandarizada (mP), que se calcula a partir de
losvalores P 1, ..., P_n

Como resultado se obtiene un intervalo de confianza acotado superior e inferiormente:
'1
]l

| -
’)IPHZQIZT”}]P+ZC{,2T
H n

" Impropios (o material no solicitado): incluye todos las fracciones que no correspondan a envases metélicos,
envases de plém,.@]’én para bebidas y envases de madera.
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Una vez construido este intervalo, se fija el nivel de confianza y el radio de dicho intervalo
(asociado con el margen de error) y se despeja n en la expresion de dicho radio. De este modo, se
obtiene la siguiente formula que es la que debe aplicarse a cada Entidad para cada sistema de
recogida:
2 2
Gz N-n_z,,,v

N E?
donde:

e nes el namero de caracterizaciones a realizar.

e v es la variabilidad o desviacion tipica , de cada Entidad. En el caso de Entidades de nueva
incorporacion, o que cambien de sistema de recogida o incorporen uno nuevo, al no disponer de
un dato propio de desviacion tipica, se aplicara la correspondiente al sistema de recogida de que
se trate en cada caso.

o zes el factor que garantiza con una cierta probabilidad que el error de estimacién no va a superar
cierto valor (bajo la hipdtesis de normalidad). En este caso trabajamos con intervalos de
confianza fijados en el 95%.

e E es el margen de error fijado para la estimacion de la proporcion de impropios, que es del 5%.

e N es el ntimero méximo de caracterizaciones que podrian hacerse en caso de que se caracterizase
todo el residuo. La expresion (N-n/N) incluye una correccion en el niimero de caracterizaciones
en el caso de que N no sea muy grande.

Una vez construido el intervalo de confianza, al aplicar esta formula se obtiene n, que es el

numero de muestreos a realizar en un afio para una determinada Entidad y sistema de recogida,
~opara conseguir un resultado representativo, es decir, garantizar con un nivel de confianza del 95%
que el ertor cometido en la estimacién del porcentaje de impropios es inferior al definido.

\

2. Distribucion de las muestras a lo largo del aifio (reparto muestral) y ajuste del nimero
de muestras. ;

Una vez que la metodologia propuesta arroja el niimero de muestras a realizar para un perfodo
anual, se hace necesario definir el criterio para su distribucién a lo largo del afio.

El niimero total de muestras obtenido se repartira proporcional y homogéneamente entre los tres
cuatrimestres del aflo natural (previendo la posibilidad de ciertos ajustes por necesidades
operativas o por la incorporacion de variables que sean influyentes a la vista de los datos de
caracterizacion obtenidos). Si el niimero de muestras aconsejado es inferior a tres, es decir, no
hay posibilidad de reparto proporcional, se realizaran en los dos primeros cuatrimestres (si son

';}.g [+ -,
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dos muestras, una en cada cuatrimestre) o en el primer cuatrimestre (si se trata de una Unica
muestra). [gualmente habrd que tener en cuenta los ajustes por necesidades operativas.

Se considera oportuno prever adaptaciones en el nimero de caracterizaciones si el resultado
obtenido invita a pensar en un cambio en la pauta de comportamiento de la calidad del material.
Asi, la metodologia establecida sigue un proceso iterativo, que se alimenta de si mismo, de modo
que las caracterizaciones realizadas a lo largo de un cuatrimestre se incorporaran al histérico
junto con el resto de pardmetros basicos y se aplicard de nuevo la metodologia para el siguiente
periodo, obteniendo un ntmero de muestras para cada Entidad y sistema de recogida. Este
numero de muestras volvera a repartirse por cuatrimestres y permitird obtener los muestreos
aconsejados para el siguiente periodo.

En caso de que la calidad del residuo sea excelente (inferior al 15% de contenido de impropios),
se podran hacer inicamente muestreos de confirmacion de los resultados histéricos, amplidndose
el nmero segiin los resultados que arroje la metodologia en el momento en que se produzeca un
aumento significativo del porcentaje de impropios.

Ajuste del mimero de muestras por deteccion de datos situados en los extremos de la distribucion
poblacional

El procedimiento de deteccion del céalculo de un intervalo de confianza para una nueva
observacion se basa en las caracterizaciones ya realizadas para una Entidad. Si la nueva
caracterizacion no se encuentra contenida en el intervalo de confianza definido, se puede
considerar que se ha producido un cambio en la distribucion, en el sentido de que ese nuevo dato
proviene de una distribucion con una media diferente a la que origind los datos anteriores.

Si X 1, ..., X n son los n datos anteriores procedentes de la misma Entidad y sistema de
recogida durante un afio, y o es la desviacion tipica de las caracterizaciones (desviacién tipica

“comun o especifica, aplicando los mismos criterios ya determinados en la metodologia de

caracterizacion), el intervalo de confianza adoptaria la forma:

)T’—za‘,zd, ‘1 +l,f+za},20', ‘l+l
n n

donde X es la media muestral de los datos X_1,....X ny Z,, es el cuantil de la distribucion
normal estandar que permite obtener un nivel de confianza 1—« . Para la eleccion habitual de un
nivel de confianza del 95%, Z,/, toma el valor 1°96.

En el momento de disponer de una nueva caracterizacién, nos preguntamos si procede de una
distribucion con la misma media que las anteriores, o si se ha producido un desplazamiento de la
distribucion hacia valores mas grandes o més pequefios. Denotando la nueva observacion

F,‘nf fni'e
LR A
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mediante X 0, la consideraremos discrepante con las anteriores en el sentido que acabamos de
describir, si no se encuentra dentro del intervalo de confianza que hemos calculado en base a las
caracterizaciones previas. En ese caso, se realizard una nueva caracterizacion y se considerard, a
todos los efectos, tanto el primer dato obtenido como el de la nueva caracterizacion.

3. Planificacion de los trabajos de caracterizacion.

Ecoembes planificara la realizacion de los muestreos, coordinando con las empresas de
caracterizacion y los responsables de las plantas de seleccidn o estaciones de transferencia todos
los detalles necesarios para la organizacion de los mismos.

En caso necesario, Ecoembes podra solicitar a la Entidad que, a través del Sistema Web de
Gestion, ponga en conocimiento de Ecoembes los horarios y fechas de entrega del material con
una antelacién minima de seis dfas.

4.  Procedimiento para la realizacion de un muestreo para la caracterizacion de residuos
de envases ligeros en plantas de seleccion y estaciones de transferencia.

Se debera conseguir una muestra lo mas homogénea posible sobre la que realizar la separacion de
materiales. La muestra se podra tomar de los siguientes puntos, en funcion de las caracteristicas.-..
de la planta y del objetivo™ de los trabajos:

- Directamente de los vehiculos de recogida a su llegada a la planta de
seleccion o estacion de transferencia.

- De laplaya de descarga de la planta de seleccion.

- Del foso de recepcion de la planta de seleccion.

Dependiendo del punto del que se tome el material objeto de analisis, se procedera a la toma de
muestra de la siguiente manera:

- En los casos en que se tome el material de un vehiculo recolector, todo el contenido
del mismo se volcard en una superficie limpia y pavimentada. A continuacién se
procedera a su homogeneizacion y se tomara una cantidad de, aproximadamente, unos
1:000 kg.

- Silel material se obtiene de la playa de descarga o del foso de recepcion, se tomara,
previa homogeneizacion, una cantidad de unos 1.000 kg.

™ En el caso de muestreos para la determinacién de la calidad de la recogida selectiva, la toma de muestra se
tomaré de los vehiculos de recogida.
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Estos 1.000 kg de material (tanto si se han tomado de vehiculo recolector como de foso de
recepcion o playa de descarga), serdn depositados en una superficie limpia y pavimentada, para
proceder a su extendido y homogeneizacion.

Después de esta homogeneizacion, se realizara un primer cuarteo y se tomara el material de dos
cuartos opuestos elegidos al azar. Este material se extendera aparte y se realizard la apertura de
las bolsas cerradas.

Sobre esta fraccion de material, de unos 500 kg, se efectuara una homogeneizacion y un segundo
cuarteo. Posteriormente, se realizard la apertura de las bolsas que alin continlien cerradas y,
finalmente, se tomaran 50 kg de cada cuarto y, ademas, 25 kg de dos cuartos opuestos elegidos al
azar. De esta manera, se obtendran 250 kg de muestra sobre la que se realizara la separacion de
materiales.

La separacion de los materiales se efectuard manualmente sobre una mesa de triaje instalada para
tal fin, diferenciando las siguientes fracciones:

- Material Solicitado (Envases ligeros):
- PET.
- PEAD Natural,
- PEAD Color.
- PVC.
- Film (excepto bolsas de un solo uso)
- Film bolsas de un solo uso™
- Resto de Plasticos.
- Acero.
- Aluminio.
- Carton para Bebidas/alimentos (Brik).
- Madera.

- Material No Solicitado”:

' - Materia Organica.
.= Restos de jardin y podas.
- Celulosas.
- Textiles.
‘- Madera no envase.
- Madera Envase Comercial/Industrial
- Vidrio (envases).

™ Se tendré en cuenta que las bolsas empleadas para la entrega y recogida de los residuos urbanos de origen
doméstico no tienen la consideracion de envases, seg(in se indica en el R.D. 782/1.998, de 30 de abril, por el que se
aprueba el Reglamento para el desarrollo y ejecucion de la Ley 11/1.997, de Envases y Residuos de Envases. Por
esto, este tipo de bolsas debe separarse en la fraccién de “Film bolsa basura”.

” Incluye todas E'ls fracciones que no correspondan a envases metélicos, envases de pldstico, cartdn para bebidas y

envases de m
y’t’ LY 0'
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- Plasticos No Envase (Excepto Film Bolsa Basura)

- Filim bolsa basura

- Plasticos Envase Comercial/Industrial (Excepto Film Comercial/Industrial)

- Film Comercial/Industrial.

- Restos de obras menores.

- Acero no envase.

- Acero Envase Comercial/Industrial

- Aluminio no envase.

- Aluminio Envase Comercial/Industrial

- Papel/Carton:
Papel Impreso.
Envase Doméstico con Punto Verde™.
Envase Doméstico sin Punto Verde””.
Envase Comercial con Punto Verde”’.
Envase Comercial sin Punto Verde”'.

- Otros (indicar significativos)

Los envases de papel-carton cuya identificacion entre Doméstico con o sin Punto Verde y Comercial con
o sin Punto Verde”’ resulte imposible, se apartarin y formaran dos fracciones de Envase Doméstico
Dudoso y Envase Comercial Dudoso, respectivamente. La fraccion de dudosos doméstico se repartira
proporcionalmente entre las que hayan resultado de Doméstico con Punto Verde” y Doméstico sin Punto
Verde”'. Se procedera de la misma manera con la fraccién de dudosos comercial.

El peso total de la muestra caracterizada se obtendra por la suma de pesos de los materiales
separados. Para realizar la pesada de los materiales se dispondra de una bascula de precision
adecuadamente verificada y calibrada.

El resultado de cada muestreo se reflejara en una Ficha de Caracterizacion.
5. Calculo de la media movil, de aplicacion a la recogida selectiva de envases ligeros.

Con las caracterizaciones realizadas a lo largo de un cuatrimestre se calcula la media
cuatrimestral, para cada Entidad y sistema de recogida, como media aritmética de las
caracterizaciones realizadas a lo largo de ese cuatrimestre. Si en un cuatrimestre no se realiza
ninguna caracterizacion, la media cuatrimestral de ese periodo serd la del cuatrimestre
inmediatamente anterior.

De cara a su consideracion en la facturacion por la recogida selectiva de envases ligeros, se
define la “media movil” de aplicacién en cada cuatrimestre, que se obtiene a partir de la media
cuatrimestral del porcentaje de impropios de los tres cuatrimestres anteriores, ponderada con las
cantidades recogidas en cada uno de ellos.

" 0 simbolo acrgﬁh typ de pertenencia al SIG vigente en cada momento.
¥ - 0
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De esta forma el porcentaje de impropios se va actualizando, aplicando un sistema de “medias
moviles”, esto es, en cada cuatrimestre se incorporan al calculo del valor medio los resultados
obtenidos en los tres cuatrimestres inmediatamente anteriores.

Ejemplo: El valor del porcentaje de impropios de aplicacién a la facturacion del 2° cuatrimestre
del 2007, sera la media ponderada de las caracterizaciones realizadas en los tres cuatrimestres
inmediatamente anteriores (2° y 3° del 2006 y 1° del 2007) con los kilos recogidos por Entidad y
sistema de recogida en cada uno de los cuatrimestres.

Dado que existe un pequefio porcentaje de film comercial adherido al Sistema Integrado, a
efectos del calculo de la media moévil, se considerard como material solicitado, un maximo de
hasta el 1,10 %’ de film comercial presente en cada media cuatrimestral, obtenida para cada
Entidad y sistema de recogida.

Asimismo si se demuestra que para una fraccién concreta de material solicitado, el grado de
adhesion al SIG es inferior al 80%, se aplicara un ajuste en el porcentaje de material solicitado a
los efectos del calculo de la media mévil. El ajuste se cuantificara de la siguiente forma:

— Si es posible determinar el grado de adhesiéon mediante identificacion por marcado o
similar, se llevara cabo dicha cuantificacién en los muestreos para cada Entidad (para ello
se adaptard la ficha de caracterizacion del apartado 4). El porcentaje de material no
adherido obtenido se considerara como material no solicitado para el calculo de la media
movil.

— Si no es posible determinar el grado de adhesion a través de los muestreos se fijara un
porcentaje general a nivel nacional relativo al grado de no adhesién y que se considerard
como material no solicitado. Ecoembes presentara la justificacion necesaria de dicho
grado de no adhesién ante la Comisién de Seguimiento.

En el caso de puesta en marcha de la recogida selectiva, no habra histérico para realizar medias.

En estos casos se actuarda de la siguiente forma: el primer cuatrimestre se realizaran
ucaracterizaciones a la Entidad de acuerdo a lo definido en la metodologia estadistica, que serdn

las que-apliquen, en su caso, al siguiente cuatrimestre. En el siguiente cuatrimestre se realizaran

nuevas caracterizaciones y se podra ya calcular la media ponderada con el cuatrimestre anterior,

para su aplicacion al siguiente. Y asi hasta que exista un histérico de tres cuatrimestres (perfodo

anual), momento a partir del cual serd de aplicacion el procedimiento general.

Mientas no se disponga de caracterizaciones de una Entidad se considerarad un 25% a efectos de

la facturacion.

En el caso de entidades que cambien de unidad de gestion o pasen a formar una nueva.

"7 Este porcentaje podra modificarse en funcién del grado de adhesion de estos envases al Sistema Integrado yserd de
aplicacion desde el 1 de enero de 2017. Hasta entonces, se considerara el recogido en el Anexo IV.1.1 del Convenio

marco suscrito ?-?gq geijiciembre de 2010.
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o Para municipios que cambian de unidad de gestion, les aplicara el porcentaje de la
UG a la que se incorporen

° Municipio que procede de una UG y pasen a formar una nueva, heredaran el ultimo
dato de la unidad de gestion de procedencia

En el caso de que varias Entidades realicen la recogida selectiva de forma agrupada en una tinica
ruta de recogida, formaran lo que se denomina una Unidad de caracterizacion. En este caso, todo
el programa de caracterizaciones se realizard en el ambito de la Unidad de caracterizacion y todas
las Entidades que la forman seran caracterizadas conjuntamente.

6. Caracterizacion representativa del material de entrada a una planta de seleccion.

La caracterizacion representativa del material de entrada de una planta de seleccién se calculara
de la siguiente forma:

1.- Se parte de la media cuatrimestral de cada Entidad que entregue material en la planta de seleccion.
Para ello, se promedian los resultados de las caracterizaciones realizadas durante ese cuatrimestre.

2.- Se obtiene la caracterizacion cuatrimestral de la planta, como media ponderada en funcion de las
cantidades™ de material entregado en la planta en el cuatrimestre correspondiente, de las Entidades que
han entregado material en dicha planta.

3.- La caracterizacion representativa se obtiene calculando la media ponderada de las caracterizaciones
cuatrimestrales de los tres cuatrimestres anteriores. Es el equivalente a la “media mdvil” para la recogida
selectiva.

Al igual que en el caso de la media movil para la recogida, se considerara como material
solicitado, un maximo de hasta el 1,10 % de film comercial presente en cada caracterizacion
cuatrimestral obtenida.

Esta caracterizacion representativa se considerard en relacion al célculo del Incentivo por
rendimiento de la seleccion. A estos efectos, la caracterizacion representativa obtenida
anualmente, serd puesta en conocimiento de la Entidad a través del Sistema Web de Gestion,
pudiendo_ésta manifestar su desacuerdo con el valor obtenido en el plazo méximo de 15 dfas
desde su‘comunicacion a fravés del Sistema Web de Gestién. En este caso, las partes revisaran
los patdmetros de partida y los célculos realizados, para obtener el valor de la caracterizacion
presentativa que sera de aplicacion.

/

"8 Se tomard el dato proporcionado por la Entidad de recogida y, si no se ha cargado todavia en el Sistema Web, se
tomara el dato P.Qf po;q,:' nado por la Planta.
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